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1 Altalanos

1.1 A szerelési titmutatorol

Ez a szerelési Gtmutatd a rendszerek tervezdinek, fejlesztbinek és iizemeltetdinek szél, akik a
fenti termékeket gépelemként tervezik és szerelik be. Cimzettje tovabba minden olyan személy,
aki a kovetkez6 munkakat végzi:

- Széllitas

- Szerelés

- At-ill. felszerszdmozés
- Bedllitds

- Uzembe helyezés

- Kezelés

- Tisztitas

- Karbantartas

- Hibakeresés- és elharitas

- Uzemen kiviil helyezés, leszerelés és artalmatlanitas

1.1.1 Kovetelmények
Feltételezziik, hogy

- Akezel6személyzetet betanitottak a HIWIN profilsinvezetések biztonsagos iizemeltetésére,
6k pedig elolvastak és megértették ezt a szerelési Gitmutatét,

- Akarbantart6 személyzet a HIWIN profilsinvezetéseket tigy tartja karban és javitja, hogy
azok ne jelentsenek veszélyt az emberekre, a kdrnyezetre vagy tulajdonra.

1.1.2 Rendelkezésre allas

A szerelési dtmutatonak mindig a megnevezett termékekkel vagy termékeken dolgoz6
valamennyi személy szamara elérhetének kell lennie. A szerelési Gtmutatd a hiwin.de oldalon is
elérhetd.

1.2 A szerelési Gtmutatoban alkalmazott abrak

1.2.1 Cselekvési utasitasok

A cselekvési utasitdsokat haromszogek jeldlik a végrehajtas sorrendjében.
Az elvégzett miveletek eredményeit nyil jelzi.

Példa:
= 1. cselekvési utasitas

= 2. cselekvési utasitas

Eredmény.
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1.2.2 Felsorolasok

A felsoroldsokat felsoroldspontok jelzik.

Példa:
Kendanyagok
- csoOkkentik a kopast

- védenek a szennyezddésektdl

1.2.3 Biztonsagi utasitasok abrazolasa

A biztonsdagi utasitasokat mindig jelz6széval, és részben veszélyspecifikus szimbélummal is
jelolik (lasd a 1.2.4 Alkalmazott szimbdlumok szakaszt).

A kovetkezd jelz6szavakat vagy veszélyességi szinteket hasznaljék:

A\ Veszély! Kozvetlen veszély!

I A biztonséagi utasitadsok be nem tartdsa silyos sériilést vagy halalt okozhat!

A\ Figyelmeztetés! Lehetséges veszélyes helyzet!

A biztonségi utasitasok be nem tartasa sulyos sériilést vagy haldlt okozhat!

A Vigyazat! Lehetséges veszélyes helyzet!

A biztonsagi utasitadsok be nem tartdsa kdzepesen sulyos vagy konnyi sériiléseket okozhat!

© Figyelem! Lehetséges veszélyes helyzet!

I A biztonséagi eldirdsok be nem tartdsa anyagi karokat vagy kornyezetszennyezést okozhat!

1.2.4 Alkalmazott szimb6lumok

Az alabbi szimb6lumok a jelen szerelési Gtmutatdban és a terméken szerepelnek:

Figyelmeztetd jel

) , Figyelmeztetés

1 Figyelmeztetés .
2N . veszélyes elektromos
z(izdédasveszélyre! -

fesziiltségre!

Figyelmeztetés . .
felfliggesztett terhek h Ol E2ElERESEE Es
Aot q anyag!
altali veszélyre!

Figyelmeztetés a
vagasveszélyre!

1.2.5 Megjegyzések

Megjegyzés:
Altaldnos tudnivalokat és ajanlasokat ismertet.

Profilsinvezetés GW-06-0-HU-2604-MA 6/99 oldal



1.3 Jotallas és felelosség

Alapvetden a gyérté "Altalanos értékesitési és szallitasi feltételei” érvényesek.

1.4 A gyarto adatai

Cim HIWIN GmbH
Briicklesbiind 1
77654 Offenburg
Telefon +49 (0) 781/93278-0
Miiszaki iigyfélszolgalat +49 (0) 781/93278-77
Fax +49 (0) 781/93278-90
Miiszaki iigyfélszolgalat fax +49 (0) 781/93278-97
E-mail support@hiwin.de
Internet hiwin.de

1.5 Termékfeliigyelet

Kérjiik, tdjékoztassa a HIWIN-t, mint az emlitett termékek gyartdjat a kdvetkez6krol:
- Balesetek

- A nyomatékmotorok lehetséges veszélyforrasai

- Az szerelési (tmutatdban talalhato értelmetlenségek
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2  Alapveto biztonsagi utasitasok

A\ Figyelmeztetés! Az alabbi utasitasok figyelmen kiviil hagyasa veszélyt jelent!

Ez a fejezet mindazok biztonsagat szolgalja, akik a profilsinvezetésekkel dolgoznak, azokat
szerelik, telepitik, kezelik, karbantartjak, vagy leszerelik.

Kovesse az aldbbi utasitasokat!

2.1 Rendeltetésszerii hasznalat

A profilsinvezetés egy olyan linedris vezet6elem, amelyet egy gépen vagy automatizalt
rendszeren beliili linedris mozgas vezetésére hasznalnak.

A profilsinvezetéseket vizszintes és fiiggdleges helyzetben torténd telepitésre és mikodtetésre
tervezték. Fiiggdleges szerelés esetén megfeleld szorité- vagy fékberendezéssel kell
rendelkezni, amely megakadalyozza a teher véletlen leeresztését. A profilsinvezetések csak a
megadott célra hasznalhatok.

2.2 Afelelosség kizarasa modositas és helytelen kezelés esetén

A profilsinvezetéseken semmilyen olyan véltoztatds nem végezhetd, amely nem szerepel ebben
a szerelési Gtmutatéban. Ha médositott kialakitasra van sziikség, forduljon a gyartéhoz.

A gyart6 nem vallal felel6sséget modositasok vagy a nem megfelel szerelés, telepités, izembe
helyezés, lizemeltetés, karbantartds vagy javitas esetén.

Pdtalkatrészként és tartozékként csak eredeti HIWIN alkatrészek engedélyezettek. A nem a
HIWIN altal szallitott p6talkatrészeket és tartozékokat nem vizsgaltak a HIWIN
profilsinvezetésekkel torténd lizemeltetésre, és ronthatjék az iizembiztonsagot. A gyarté nem
véllal felelésséget a nem jévahagyott pétalkatrészek és tartozékok hasznalata altal okozott
kdrokert.

2.3 Hozzaérto személyzet

A profilsinvezetést csak hozzaérté személyzet szerelheti be, integralhatja magasabb szintd
rendszerekbe, helyezheti lizembe, kezelheti, és tarthatja karban. A hozzaérté6 személy olyan
személy, aki

- megfeleld miszaki képzéssel rendelkezik
és
- akinek a gép kezeldje eligazitast adott a kezelésrél és az érvényes biztonsagi eldirdasokrol,
és aki fel tudja mérni a varhaté veszélyeket
és
- teljes egészében elolvasta és megértette a szerelési Utmutatot
és

- barmikor hozzéférhet a szerelési (itmutatohoz.
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3  Termékleiras

3.1 A profilsinvezetések rendelési kodja

3.1.1 Futokocsi (nem szerelt) rendelési kddja

Szam 1 2

Rendelési kéd HG W

H:  Magas blokk-futékocsi

L:  Alacsony blokk-futékocsi

SSL, 727, 7ZX, DD, KK, KKX, SW, ZW, ZWX

1 HG Sorozat
2 W Kivitel:
W:  Karimas futokocsi
3 25 Méret
4 c Teherosztaly:
S:  Kozepes teher
C:  Nehéz teher
H:  Szupernehéz teher
5 C Futékocsi rogzitése:
A:  Fentrél
C:  Feliilr6l vagy alulrdl
6 20 El6feszitési kdd:
Z0,ZA,ZB
7 H Pontosségi osztaly:
C,H,P,SP,UP
8 Y44 Porvédelem:
Nincs:
9 E2 Nincs:

E2:

Hosszu ideji kenést biztosito kendegység

3.1.2 Profilsin (nem szerelt) rendelési kédja

Szam 1

Rendelési kéd HG

1 HG Sorozat

2 R Profilsin

3 25 Méret

4 R Profilsinrogzités:
R:  Fentrél
T:  Alulrél

5 1200 Profilsinhossz [mm]

6 H Pontossagi osztaly:

C,H,P,SP

Profilsinvezetés

25 R

GW-06-0-HU-2604-MA

1200

Zz

H

E2
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3.1.3  Profilsinvezetés (szerelt) rendelési kodja

Szam 1 2 3 4 5 6 7
Rendelési kod HG w 25 c c 2 R
1 HG Sorozat

2 w Kivitel:

W:  Karimds futékocsi
H:  Magas blokk-futdkocsi
L:  Alacsony blokk-futékocsi

3 25 Méret

4 c Teherosztaly:
S:  Kozepes teher
C:  Nehézteher
H:  Szupernehéz teher

5 c Futékocsi rogzitése:
A:  Fentrél
C:  Feliilrél vagy alulrél

6 2 Futékocsik szama profilsinenként
7 R Profilsinrogzités:

R:  Fentrdl

T:  Alulrél

3.1.4 Profilsinvezetés (szerelt) rendelési kodja - folytatas

Szam 8 9 10 1 12 13
Rendelési kod 1600 20 H 2 DD E2
folytatas
8 1600 Profilsinhossz [mm]
9 20 El6feszitési kod:
Z0,ZA, ZB
10 H Pontossdgi osztaly:
H, P, SP, UP
1M1 2 Sinek tengelyenként
12 DD Porvédelem:

Nincs: Standard (SS)
SSL, 77, ZZX, DD, KK, KKX, SW, ZW, ZWX

13 E2 Nincs: Szabvany
E2: Hosszu idejl kenést biztositd kendegység
SE: Acél zarofedél

") A 2-es szam egyben mennyiségjelzés is, azaz a fent leirt drucikk egy darabja egy par sinbdl
all. Az egyes profilsinekhez nem adunk meg szamot. A tobbrészes sinek esetében az illesztést
alapértelmezés szerint eltoltan kivitelezziik.
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HIWIN,

3.2 Aprofilsinvezetés felépitése és funkcidja

A profilsinvezetés lehet6vé teszi a hengertestek segitségével torténd linedris mozgatast. A
golydk vagy gorgdk sin és futdkocsi kozotti hasznalataval a profilsinvezetés rendkiviil pontos
linedris mozgast tud elérni. A hagyoményos cstszévezetdkkel 6sszehasonlitva a strl6dasi
tényez6 annak csupan az Gtvened része. A nagy hatasfok és a jatékmentesség sokoldaltva
teszi a HIWIN profilsinvezetéseket.

A kovetkez0 abra a felépitést és a felszerelt alkatrészeket mutatja.

3.1. dbra: Profilsinvezetés felépitésének robbantott dbréja

[l
[21

[5]

(6]
(3]

] ——

1 Alaptest 4 Zsirzégomb
2 Hengertest 5 Terel6rendszer
3 Lehdzé 6 Profilsin

3.3 A pontossagi osztalytol fiiggé tiirések

A profilsinvezetések a futékocsi és a sin kozotti parhuzamossdag, a H magassdgi pontossdg,
valamint az N szélességi pontossag szerint kiilonbdz6 pontossagi osztalyokban kaphatdk.
A HG, QH, EG, QE, CG, WE, QW, UR, RG, CRG és QR sorozathoz o6t, az MG sorozathoz harom
pontossdgi osztély all rendelkezésre.

3.2. abra: A HIWIN profilsinvezetések tiirései
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3.4 Parhuzamossag

A futdkocsi és a sin D és B iitkoz6feliileteinek, valamint a C futokocsi-fels6résznek és a sin A
szerelési feliiletének parhuzamossaga. Feltételezziik, hogy a profilsinvezetés idealis beépitése,

valamint a mérés mindig a futokocsi kozepén torténik.

3.1. tablazat: A futékocsi és a profilsin kdzotti parhuzamossag tlirése - HG, QH, EG, QE, CG, WE,

QW, UR, RG, CRG és QR sorozatok

Sinhossz [mm]

-100
100 - 200
200 - 300
300 - 500
500 - 700
700 - 900
900 - 1100
1100 - 1500
1500 - 1900
1900 - 2500
2500 - 3100
3100-3600

3600 - 4000
Mértékegység: pm

3.2. tablazat: A futdkocsi a profilsin kdzotti parhuzamossag tlirése - MG sorozat

Sinhossz [mm]

-50
50 -80
80-125
125 - 200
200 - 250
250 - 315
315 - 400
400 - 500
500 - 630
630 - 800
800 - 1000
1000 - 1200
1200 - 1300

1300 - 1400

Profilsinvezetés

Pontossagi osztaly

c

Pontossagi osztély

c

12

20
22
24
26
28
31
33
36

37

12
13
14
15
16
17
18
19
20
22
23
25
25
26

10
12
13
15
16
18
20
22
25
27

28

10
1
1
12
13
14
16
18
18
19

GW-06-0-HU-2604-MA

1
13
15
18
20
21

SP

10
1
14

15

2,0
3,0
35
4,0
50
5,0
6,0
6,0
7,0
8,0
9,0
11,0
11,0

12,0

UP
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Sinhossz [mm] Pontossagi osztaly

c H P
1400 - 1500 27 19 12,0
1500 - 1600 28 20 13,0
1600 - 1700 29 20 14,0
1700 - 1800 30 21 14,0
1800 - 1900 30 21 15,0
1900 - 2000 31 22 15,0

Mértékegység: pm

3.5 Pontossag - Magassag és szélesség

H magassagi tiirése: A H magassag megengedett abszollit méreteltérése a C csavarfeliilet
kozéppontja és az A sinalj kdzott mérve, a kocsinak a sinen elfoglalt tetszéleges
helyén.

H magassagi eltérése: Az egy sinen Iévé tobb futékocsi kdzotti megengedett H magassagi eltérés, a sin
azonos helyén mérve.

N szélességi tiirése: Az N szélesség megengedett abszollt méreteltérése, a D és B iitkozofeliiletek
kozéppontja kozott mérve, a kocsinak a sinen elfoglalt tetszéleges helyén.

N szélességi eltérése: Az N szélesség megengedett eltérése tobb futékocsi kozott egy sinen, a sin
azonos helyén mérve.

3.3. tablazat: Magasségi és szélességi tlirések - HG, QH, EG, QE, CG, WE, QW, UR, RG, CRG és QR

sorozatok
Beépitési méret Pontossagi osztaly H Az N AH AzN
magassagi tiirése szélességi tiirése magassagi eltérése  szélességi eltérése
(Tiw)
15, 17, 20, 21 C (Normal) £0,1 £0,1 0,02 0,02
H (magas) +0,03 +0,03 0,01 0,01
P (pontossag) 0/-0,03" 0/-0,03" 0,006 0,006
+0,0152 +0,0152
SP (szuperpontossag) 0/-0,015 0/-0,015 0,004 0,004
UP (ultrapontossag) 0/-0,008 0/-0,008 0,003 0,003
25,27, 30, 35 C (Normal) £0,1 £0,1 0,02 0,03
H (magas) +0,04 +0,04 0,015 0,015
P (pontossag) 0/-0,04" 0/-0,04" 0,007 0,007
+0,022 +0,022
SP (szuperpontossag) 0/-0,02 0/-0,02 0,005 0,005
UP (ultrapontossag) 0/-0,01 0/-0,01 0,003 0,003
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Beépitési méret

45, 50, 55

65

Beépitési méret

02, 03, 05, 07,
09,12, 15

Pontossagi osztaly

C (Normal)

H (magas)

P (pontossag)

SP (szuperpontossag)

UP (ultrapontossag)

C (Normal)

H (magas)

P (pontossag)

SP (szuperpontossag)

UP (ultrapontosség)
Mértékegység: mm

") Felszerelt profilsinvezetés

H

magassagi tiirése
(Te)

0,1

+0,05

0/-0,05"
+0,0252

0/-0,03
0/-0,02
+0,1
+0,07

0/-0,07"
+0,0352

0/-0,05

0/-0,03

2) Nem felszerelt profilsinvezetés

Az N

szélességi tiirése
0,1

+0,05

0/-0,05"
+0,0252

0/-0,03

0/-0,02

3.4. tablazat: Magassagi és szélességi tlirések - MG sorozat

Pontossagi osztaly

C (Normal)

H (magas)

P (pontossag)
Mértékegység: mm

Profilsinvezetés

AH

magassagi tiirése

+0,04
+0,02

+0,01

AzN
szélességi tiirése

+0,040
+0,025

+0,015

GW-06-0-HU-2604-MA

AH

magassagi eltérése

0,03
0,015

0,007

0,005
0,003
0,03

0,02

0,007

0,005

AH
magassagi eltérése

0,030
0,015

0,007

AzN
szélességi eltérése

0,03

0,02

0,01

0,007
0,005
0,03

0,025

0,015

0,01

0,007

AzN
szélességi eltérése

0,03
0,02

0,01
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4 Szallitas és felallitas

4.1 Kiszallitasi allapot
A kdvetkezd kiszallitasi allapotok lehetségesek a profilsinvezetések esetében:

- Felszerelve: A futokocsik mar fel vannak szerelve a sinre, a futokocsit a szallitasi
biztositéval rogzitik a profilsinekhez.

- Nincs felszerelve: A futdkocsit és a sint kiilon szallitjuk.

4.2 Szillitmany tartalma

A szadllitmany tartalma a megrendelt modelltl, tartozékoktdl és opcidktdl fiiggden véltozik.

4.3 Szillitas a felallitasi helyre

A\ Figyelmeztetés! Veszély a lengé terhek vagy leesd alkatrészek miatt!

A nehéz terhek emelése egészségkarosodast okozhat!
A profilsinvezetések felszerelését és karbantartdsat csak szakképzett személyzet végezze!

Széllitdskor vegye figyelembe az alkatrészek tomegét. Hasznéljon megfelelé
emel@szerkezetet!

Tartsa be a lengd terhek kezelésére vonatkozo hatélyos munkavédelmi eldirdsokat!

Szallitas el6tt biztositsa a profilsinvezetéseket felborulas ellen!

A\ Vigyazat! Utkozés- és z(z6dasveszély!
Ha a szallitasi biztosit6 hidnyzik, a futokocsi irdnyithatatlanul mozoghat a profilsinen, és
ezéltal sériiléseket okozhat.

A szallitasi biztositot csak a szerelésnél, szakszer(ien tavolitsa el!

© Figyelem! Vagyoni kér veszélye!
A szallitas soran bekdvetkez6 elhajlas rontja a profilsinvezetések mikodését és
pontossdagat.

» Szallitds kozben tobb ponton tdmassza meg a hosszu profilsinvezetést!

Megjegyzés

A profilsinvezetések preciziés termékek, és kell6 gondossaggal kell kezelni 6ket. A lokések és
iitések karosithatjak a profilsinvezetéseket. Ez csokkent pontossaghoz és élettartamhoz
vezethet. A terméket csomagolva széllitsa ki a telepités helyéhez olyan kozelre, amennyire
lehet. Csak ott tavolitsa el a csomagolast.

4.3.1 Kornyezeti feltételek

Kdrnyezeti hémérséklet: +5 °C-t6l +40 °C-ig
Felallitasi hely: vizszintes, szaraz, rezgésmentes
Légkor: nem korrodalé, nem robbanésveszélyes

Az iizemelteto altal biztositandé biztonsagi eszkozok

Lehetséges biztonsagi eszkozok/intézkedések:

= UVV (balesetvédelmi rendelet) szerinti egyéni védéfelszerelések
- Elektromosan érzékel6 véddszerkezetek

- Mechanikus védészerkezetek

Profilsinvezetés GW-06-0-HU-2604-MA 15/99 oldal



4.4 Tarolas

- A profilsinvezetéseket mindig |okésektdl védve térolja a szallitdsi csomagoldsban.
- Atéroldhelyiségnek szaraznak, fagymentesnek és korroziv |égkortél mentesnek kell lennie.

- Térolas el6tt tisztitsa meg és lassa el védelemmel a hasznalt profilsinvezetéseket.

5 Szerelés

A Figyelmeztetés! Sériilésveszély!

A szerelés soran fokozott a sériilésveszély!

Felszerelés és leszerelés esetén a profilsinvezetést vizszintesen kell mozgatni. Ha ez nem
lehetséges, megfeleld rogzitészerkezet felhelyezésével akadélyozza meg, hogy a felszerelt
futékocsik lefussanak a profilsinrgl!

Nagyméretd, ill. hosszu profilsinvezetéseknél sziikség esetén haszndljon emelét a
szereléshez!

A Vigyazat! Egészség- és kornyezetkarosodds veszélye!
A ken6anyagokkal vald érintkezés irritaciot, mérgezést, és allergias reakcidkat, valamint
kornyezeti kdrokat okozhat.

Csak olyan anyagokat hasznaljon, amelyek az ember szamadra biztonsdgosak. Vegye
figyelembe a gyartdk biztonséagi adatlapjait!

Ugyeljen a szakszerii 4rtalmatlanitasral

5.1 Elokészitdo munkak

- Akarosodasok elkeriilése érdekében csak kdzvetleniil a szerelés el6tt tavolitsa el a
szallitasi csomagolast.

- Afutékocsi szallitasi biztositdjat csak kozvetleniil a sin szerelése el6tt tavolitsa el a sinrdl.

- A szaéllitasi biztositd eltavolitdsa utan lehetéleg tartsa vizszintesen a profilsint, hogy a
futdkocsik ne tudjanak ellenérizetleniil lefutni a profilsinrél.

- Haa CG sorozat egyrészes profilsinjeit rendelte meg boritészalaggal, el6szor tavolitsa el a
boritdszalagot a 5.3.4szakasz szerint.

- Keriilje a profilsin szennyez6dését a beszerelés soran. A forgacsokat és egyéb
szennyezddéseket el kell tavolitani. A tisztitassal kapcsolatos minden informéacié a 7.1.
szakaszban talalhatd.

5.2 Profilsinek

A profilsin beépitési helyzete a gép kovetelményeitdl és a terhelés iranyatdl fiigg. A profilsin
pontossagét az érintkezési feliiletek egyenessége és egyenletessége hatarozza meg, mivel a
csavarok meghuzasakor a profilsinek ezekre hizédnak ra. A nem érintkezési feliilethez rogzitett
profilsinek nagyobb egyenességtirésekkel rendelkezhetnek.

© Figyelem! Karosodas a profilsinvezetés feszitése miatt!

A profilsinvezetések nagy pontosséagu vezetések. A nem megfelelé beépitéshél eredd
fesziilések a profilsinvezetések idd el6tti meghibdsodasahoz vezethetnek.

» Az 5. fejezetben ismertetett szerelési utasitdsokat be kell tartani!

Megjegyzés
Tartsa be a 12.2. szakasz szerelési t(iréseit.
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HIWIN,

5.2.1 A profilsinvezetések jelolése

A profilsin referenciaoldalét nyilak jelzik a sin tetején. A nagyon révid sinszakaszok esetében a
referenciaoldalt a sin eliilsé oldalan egy nyil jeldli.

5.1. dbra: A profilsin referenciaoldalénak jelolése

5 o
oI Do g o /

Q Q

5.2. dbra: A referenciaoldal jel6lése rovid profilsinek és a PG sorozat esetében

5.2.2 A profilsinvezetések kiilonboz6 valtozatai

Az R-sineket feliilrél, a T-sineket alulrél szerelik rogzitécsavarokkal. A kovetkezékben a
felszerelést az R-sin példdjan keresztiil ismertetjiik, a T-sin szerelése ennek analégidjara, alulrél
torténik.

5.3. abra: T-sin 5.4. dbra: R-sin

5.2.3 A szerelési feliilet tisztitasa

- Tévolitson el minden szennyez6dést a szerelési feliiletrdl

- Afuratoknak és az iitkoz6peremnek sorjamentesnek kell lenniiik, sziikség esetén a sorjakat
olajkével tavolitsa el [1].

5.5. dbra: A szerelési feliilet tisztitasa

[1]
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5.2.4 A profilsin felszerelése az iitkozdélre

A. A profilsin felhelyezése.
- Helyezze a profilsin referenciaoldalét (Idsd az 5.2.1. szakaszt) a gépagy litkozdélére.
= Enyhén hizza meg a régzitdcsavarokat.

5.6. dbra: A profilsin illesztése az itkoz6élhez

B. A profilsin rogzitése a gépagyhoz

Megjegyzés
Tartsa be a szerelési feliiletek megengedett tiiréseit, és a megfelelé sorozatok szerelési
eltéréseit a 3.3., 3.4., és 3.5. szakasz szerint

Megjegyzés
A profilsint szorit6léc vagy csavaros szorité segitségével lehet megfesziteni.

A profilsin feszitése egy szoritoléccel:

- Huzza meg a szoritéléc hernydcsavarjait, hogy a profilsint stabilan a gép iitkoz6éléhez
nyomja.

- Hudzza meg a profilsin régzitécsavarjait nyomatékkulccsal harom Iépésben a megadott
nyomatékig.

Megjegyzés

A csavarok optimalis nyomatékainak felsoroldsat lasd az 5.5. szakaszban a kdvetkez6 oldalon:
39.

5.7. 4bra: Feszités szoritdléccel

v A profilsin fel van szerelve.
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A profilsin feszitése csavaros szoritékkal:

- Nyomja a profilsineket a gépégy iitkdz6éléhez csavaros szoritékkal.
- Hdzza meg a profilsin régzitécsavarjait.

- Ismételje meg ezt a folyamatot az dsszes rogzitési ponton.

- Huzza meg a profilsin 6sszes rogzitécsavarjat nyomatékkulccsal harom Iépésben a
megadott nyomatékig.

Megjegyzés

A csavarok optimalis nyomatékainak felsoroldsat lasd az 5.5. szakaszban a kdvetkez6 oldalon:
39.

5.8. abra: Feszitése csavaros szoritokkal

v" A profilsin fel van szerelve.

5.2.4.1 A profilsin szerelése iitkozoél nélkiil

- Szereljen fel egy futokocsit a referenciasinre.

Megjegyzés
A futokocsit az 5.4.2. Szerelésszakasznak megfelelGen. szerelje fel.

- Szereljen egy méréorat a futokocsira.
- Igazitsa a mérddrat egy referenciaélhez.

Megjegyzés

A referenciaélnek a teljes gépagy elejétdl a végéig kell érnie, hogy a profilsint a teljes gépagyon
be tudjak éllitani.

- Mozgassa a futékocsit néhany centimétert a referenciaél mentén, és éllitsa be a profilsint.
- Hdzza meg a profilsin régzitécsavarjait.

- Ismételje meg ezt a folyamatot az dsszes rogzitési ponton.

- Huzza meg a rogzitdcsavarokat a megadott nyomatékkal egy nyomatékkulcs segitségével.

Megjegyzés

A csavarok optimalis nyomatékainak felsoroldsat lasd az 5.5. szakaszban a kdvetkez6 oldalon:
39.
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5.9. dbra: Futdkocsi felszerelt mérgoraval

v Aprofilsin fel van szerelve.

5.2.5 A profilsin felszerelése a kovetkezd oldalon

5.2.5.1 Eléfeltétel

- Egy referenciasinnek felszerelve kell lennie
- Areferenciasinre egy futékocsit szerelnek.

5.2.5.2 A kdvetdsin bedllitasa a referenciasinen méréoraval

- Helyezze a mérdorat a bedllitott referenciasinre szerelt futékocsira.

= Helyezze a mér6dra méréérzékeldjét a kdvetdsinre.

5.10. abra: A kovetdsin letapogatédsa és bedllitdsa a referenciasinen

- Mozgassa a futékocsit, amelyre a mérdérat szerelték, szakaszonként a referenciasinen.
- Hudzza meg a kovetdsin rogzitécsavarjait egymas utén a vezetés egyik végétdl a masikig.

- Huzza meg a rogzitcsavarokat a megadott nyomatékkal egy nyomatékkulcs segitségével.
Megjegyzés

A csavarok optimalis nyomatékainak listdja az 5.5. szakaszban a kdvetkez6 oldalon talélhatd:
39.

v Akovetésint a referenciasinnel parhuzamosan szerelik fel és allitjék be.
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5.2.5.3 A kovetdsin bedllitasa a referenciasinen lemez segitségével

- Szereljen fel egy lemezt a bedllitott referenciasin két futékocsijara.
- Szerelje fel a lemez mésik oldalét a bedllitand6 kdvetdsin két futokocsijara.

v" Ez a konstrukcié a masodik sin parhuzamos helyzetét eredményezi.

- Mozgassa a lemezt szakaszonként a sineken at.

5.11. 4bra: Futdkocsira szerelt lemez

- Huzza meg a kovet6sin rogzitécsavarjait egymas utdn a vezetés egyik végétél a masikig.
- Hidzza meg a rogzitécsavarokat a megadott nyomatékkal egy nyomatékkulcs segitségével.

Megjegyzés

A csavarok optimalis nyomatékainak felsoroldsat lasd az 5.5. szakaszban a kdvetkez6 oldalon:
39.

v Akoévetdsint a referenciasinnel parhuzamosan szerelik fel és allitjék be.

5.2.6  Felhelyezett profilsinek felszerelése

A felhelyezett (tobbrészes) sineket a meglévd jeloléseknek megfelelden kell felszerelni. Az
egyes szakaszok illesztéseit dbécé sorrendben, egymast kdvetve, valamint a sin vagy sinpar
szamaval jeldlik, hogy az egyes sinszakaszok egyértelmien beazonosithatok legyenek.

5.12. 4bra: Felhelyezett tobbrészes sinek jelolése

1. szakasz 2. szakasz 3. szakasz
Aillesztés Billesztés
1. sin | S1.A[[s1.A $1.B[s1.B |

2. sin | S2.A ||sz,A S2.B ||sz.B |

A sin tetején minden egyes illesztés fel van cimkézve. A cimke az elsé felszerelésnél szolgal
segitségként, és barmikor nyom nélkiil eltavolithaté.

Megjegyzés
A profilsinek elsé felszerelése utan a cimkéket el kell tavolitani.
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5.13. dbra: Tobbrészes felhelyezett parositott sinek jelélése

1. szakasz 2. szakasz 3. szakasz
Aillesztés Billesztés

- par | P1.1A][P1.1A P1.18][P1.1B |
. SIn

- par | P1.2A[[P1.2A P1.28][P1.28 |
. SIn

N = =

pér | P2.1A][P2.1A P2.18][P2.1B |
sin

M =N

par | P2.2A|[P2.2A P2.28][P2.28 |
. SIn

A tobbrészes parositott sinek esetében ajanlott az illesztési hézagokat eltolva elhelyezni.

5.14. abra: Felhelyezett tobbrészes sinek elrendezése

lllesztési hézagok

P/2)P/2

[ © (@)

A
o
©

5.3 A szerelofuratok lefedése

A futékocsi szennyezddésektdl valo megovasa, és a lehizo tomitdajkainak védelme érdekében
a profilsinek (R-sinek, fellilrél torténd rogzités) szerelGfuratait zarékupakokkal kell lezérni. A
kornyezeti és lizemi koriilményektdl fiiggéen miianyaghol, acélbdl vagy sérgarézbdl késziilt
zar6kupakokat, vagy boritészalagot hasznédlnak. Bevont sinek hasznalata esetén éltaldban
mianyag zarokupakok haszndlata ajanlott. A miianyag zar6kupakokat az 5.3.1.2. szakaszban
leirtak szerint kell felszerelni. Az acél- és sargaréz zar6kupakokat az 5.3.1.3. szakaszban
ismertetett szerel6szerszammal préselik be. A boritdszalagot az 5.3.2. szakaszban leirtak
szerint kell felszerelni.

5.3.1 Zarékupakok

@ Figyelem! Karosodas helyteleniil bepréselt zarékupakok miatt!

A zarékupakok bepréselése révén sorja johet Iétre, vagy a zardkupakot tdl mélyre nyomhatja
be. Ez késdbb a futdkocsi és a lehiizé sériilését okozhatja.

» Tavolitsa el a keletkezett sorjdkat olajkével valé lehizassal!

» Tavolitsa el a tdl mélyre bepréselt zarékupakokat, és préseljen be tGjakat!

5.3.1.1 Eldfeltétel

= A profilsinek felszerelése és rogzitése a 5.2.4. / 5.2.5 szakaszban leirtak szerint torténik.

- Anprofilsinek szennyezédés- és olajmentesek (lasd 7.1. szakasz).

5.3.1.2 Miianyag zarékupakok felszerelése

- Helyezze a mlanyag zarékupakot a furaton kdzépre.

- Ugyeljen a parhuzamosségra a sin felsé része és a zarékupak teteje kozott.
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5.15. abra: A miianyag zarokupak elhelyezése

= Helyezzen el egy megfelelé beprésel6témbit a zarékupakra merélegesen.
- Mianyag kalapaccsal lisse be a zar6kupakot a kdzepénél megiitve a beprésel6tombbe.

- Haa zéar6kupak még nincs teljesen bepréselve, ismételje meg a leirt eljarast, amig a
zardkupak a profilsin tetejével egy szintbe be nem préseli.

5.16. bra: A mlianyag zarékupak bepréselése 5.17. dbra: Készre szerelt mianyag zarékupak
beprésel6tombbel

v A miianyag zérékupak fel van szerelve.

5.3.1.3  Acél vagy sargaréz zarokupakok felszerelése

Megjegyzés
A HIWIN szerel6szerszamot az acél és sargaréz zarokupakok szakszer( felszereléséhez
ajanljuk. Tovabbi informéciokért lasd a 11.2. szakaszt.

= Helyezze az acél vagy sérgaréz zarékupakot a furaton kdzépre.
- Ugyeljen a parhuzamosségra a sin felsd része és a zarokupak teteje kozott.

5.18. dbra: Az acél vagy sargaréz zardkupak elhelyezése
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- Az[1] csavar meglazitdséval helyezze a [2] szerel6szerszam [4] présbélyegét (lasd 5.21.
abra) a fels6 végallasba.

- Cslsztassa a szerel6szerszamot a profilsin elejére.

5.19. &bra: A szerel6szerszam elhelyezése a profilsinen

[

(2]

3]

- Helyezze a préshélyeget [4] (ldsd 5.21. abra) kozépre a lyuk vagy a zarokupak [3] folé.

- Huzza ki a présbélyeget a csavar [1] meghdzédséval, amig a bélyeg rd nem il a zar6kupakra,
és a csavar meghuzasakor ellenallas nem érezhetd.

- Miel6tt ténylegesen bepréselné a zarékupakot, ellendrizze, hogy nem délt-e el.

- Nyomja be a boritészalagot a csavar [1] tovdbbhizasaval, amig a préshélyeg ra nem iil a
profilsinre.

Megjegyzés

A szerel6szerszamot a kovetkez6 pontokon kell megzsirozni (lasd 5.20. abra)

5.20. abra: A szerel6szerszam megzsirozasa

A— S T
S\N/ZZEENN
= s
megzsir L
ozva 1 ]
Megjegyzés

A zarékupakok bepréseléséhez sziikséges meghuzasi nyomaték tobb tényez6tél fiigg, és
nagymértékben valtozhat. Kérjiik, vegye figyelembe a maximalis értékeket, amelyeket az 5.1.
tdblazat tartalmaz..
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5.21. abra: A zérokupak bepréselése a csavar meghtzasaval

[

[4]

- Oldja ki a csavart [1].

= Ellendrizze a bepréselés eredményét.

- Ha a zérokupak még nincs teljesen bepréselve, ismételje meg a leirt eljarast.
- A zarokupak bepréselése kozben sorja keletkezhet.

- Tavolitsa el ezt a sorjat.

5.22. abra: Készre szerelt acél vagy sargaréz zarékupak

Az acél vagy sargaréz zarékupak fel van szerelve.

5.1. tablazat: Ajanlott maximalis meghtzési nyomatékok acél és sargaréz zarékupakok
bepréseléséhez

Sorozat/méret Feddsapka
Séargaréz” Acél? Maximélis meghiizasi
nyomaték [Nm]
HG15, RG15 5-001344 - 15
HG20, RG20 5-001350 5-001352 20
HG25, RG25 5-001355 5-001357 20
HG30, HG35,
UR35 5-001360 5-001362 20
RG30, RG35
HG45, UR45, RG45 5-001324 5-001327 85
HG55, UR55, RG55 5-001330 5-001332 85
HG65, RG65 5-001335 5-001337 110

Y Nem ajanlott bevont sinekhez

5.3.2 Boritdszalag

A Vigyazat! Sériilésveszély az éles szél{i boritdszalag miatt!

A boritészalagok szélei nagyon élesek lehetnek.
Kicsomagoldskor, felszereléskor és leszereléskor viseljen véddkesztydit!

Feltekert boritészalagok esetében az ellendrizetlen kibomlast a szalagvégek megfogaséval
akaddlyozza meg!
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@ Figyelem! A profilsinvezetés megrongélédasa sériilt boritészalagok miatt!

A sériilt boritészalagok rontjak a porvédelmet, és a profilsinvezetés id6 el6tti elkopasahoz
vezetnek.

» Keriilje a deforméacidkat és a sorjakat, ahogyan azt a 5.23. abra mutatja!
» A sériilt boritdszalagokat azonnal cserélje kil

5.23. abra: Sériilt boritdszalag

Megjegyzés
A UR/CG/CRG sorozathoz a szerel6furatok lezarasdra a zarokupakok alternativéjaként egy
boritdszalag is rendelkezésre éll.

5.3.2.1 Kiszallitasi allapot

Az egy darabbdl all6 profilsineket a 5.24. abra oldalon Iathaté médon, felszerelt boritdszalaggal
szallitjuk ki. A szalagvégeket dsszehajtjuk, és a szalagrogzitéket felszereljiik.

5.24. 4bra: Sinre szerelt boritészalag

A tobb részhbdl allé profilsinekhez a boritészalagot kiilon szallitjuk ki. A boritdszalagot
szaéllitokartonban feltekerve szallitjuk ki, ahogy azt a 5.25. dbra mutatja. A szalagbilincsek
mellékelve vannak.

5.25. abra: Boritdszalag a szallitokartonban
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5.3.2.2  Aboritészalag felszerelése a felszerelt futokocsi nélkiil

Megjegyzés

A HIWIN szerel6-/levalaszté szerszam ajénlott a boritdszalag szakszer(i felszereléséhez.

Tovébbi informaciokért lasd a 11.2. szakaszt.

A. Boritészalag elhelyezése

- Tisztitsa meg a profilsineket megfelel6 tisztitdszerrel (Idsd a 7.1. szakasz).

Helyezze a boritdszalagot a profilsinre.

- Tartsa meg az LS aldtdmasztast az 5.2. tablazat szerint.

5.26. 4bra: Boritdszalag megmunkalt szalagvéggel és Lg aldtamasztassal

5.2. tablazat: Szalagvégek aldtdmasztasa

Méret L alatimasztas [mm]
15 50

20 8,0

25 9,5

30 10,0

35 10,0

45 11,0

55 12,0

65 14,5

Megjegyzés:

4000 mm-nél hosszabb boritészalag esetén kovesse a "B1" és "B2" Iépéseket.

B. Boritdszalag felhelyezése
- Rogzitse a boritészalagot a profilsinre kb. 15 cm hosszlisagban.
- Ehhez nyomja le a boritdszalag hajtdsat a profilsin egyik oldalan.

- Nyomja le a mésodik szegélyt az ellenkez6 oldalon.
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5.27. dbra: A boritészalag felszerelése

B1. Boritdszalag felhelyezése (csak 4000 mm-nél nagyobb horitdszalag esetén)
- Rogzitse a boritdszalagot kb. 3 cm hosszdsagban a profilsinre

- Ehhez nyomja le a boritdszalag hajtdsat a profilsin egyik oldalan.

- Nyomja le a masodik szegélyt az ellenkezé oldalon.

- Aboritészalag kb. 200 mm-rel hosszabb, mint a profilsin

5.28. 4bra: Boritdszalaghol kb. 3 cm-t helyezzen fel

B2. Véagja méretre a boritészalagot (csak 4000 mm-nél nagyobb boritészalag esetén)
- Végjon le kb. 100 mm-t a kidll6 boritdszalagbdl (lasd 5.29. abra)

5.29. dbra: Vagjon le kb. 100 mm-t a kidllé boritészalaghdl

200

/1 00
\ -
- Aboritészalag levagott 100 mm-es részét sablonként hasznalva helyezze azt a profilsinen

Iév6 szalag végére (Iasd5.30. dbra és 5.31. dbra). Figyelje meg a szalagvégen 1évé Ls
alatdmasztast (lasd 5.2. tablazat).
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HIWIN.

5.30. dbra: A levagott 100 mm-es darabot hasznalja sablonként

- A sablon segitségével rajzolja meg a kdrvonalat a boritészalagra.

5.31. &bra: Kontdr rajzolasa

- Aboritészalag konturjat badogvagé olldval végja ki.

5.32. 4bra: A boritdszalag méretre vagasa

- A szalag levagott végét reszel@vel sorjatlanitsa.

- Ha sziikséges, dvatosan korrigélja a boritdszalag kiall6 sarkait egy kalapaccsal.
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HIWIN.

5.33. abra: Helyteleniil és helyesen utanjavitott boritészalag

5.34. dbra: Kézzel levagott boritészalag

C. Szerelés HIWIN szerel6szerszammal
Megjegyzés

A HIWIN szereld-/levalaszt6 szerszdm ajanlott a boritészalag szakszer( felszereléséhez.
Tovébbi informdciokért 1dsd a 11.2. szakaszt.

- Helyezze a szerel6szerszamot a sin elejére (lasd 5.35. dbra).

- Cslsztassa &t a szerel6szerszamot a teljes sinen.

5.35. 4bra: Boritészalag felszerelése szerel6szerszammal

v" A boritészalag sikban fekszik fel a profilsin tetején.
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5.36. dbra: Helyesen és helyteleniil felszerelt boritészalag

¢ > T

X

D. A szalagvégek athajlasa

- Ovatosan hajlitsa meg a borit6szalag két végét egy gumikalapaccsal.

5.37. 4bra: A szalagvégek meghajlitasa

‘(v
y )i‘
$s
\ =

4 :'{%(I \‘)

|

A boritészalag fel van szerelve.

5.3.2.3  Aboritészalag felszerelése felszerelt kocsival

@ Figyelem! A boritészalag sériilése!

Ha a boritdszalagot a futékocsi ala tolja vagy csusztatja, a tllzott nyomds miatt lehajolhat.
» Ovatosan cslsztassa a boritészalagot a sinre!

» Ha a boritdszalag nehezen csuszik fel, ismételje meg a B pontban leirt Iépéseket!

Ha egy boritészalagot utélag kell felszerelni, vagy egy sériilt boritészalagot kell kicserélni,
mikdzben egy vagy tobb futokocsit szerelnek a sinre, akkor a boritdszalagon csdszési
tartomanyt kell kialakitani. Ehhez a munkdhoz tagitdtiiskére van sziikség.

A. A csiszasi tartomany helyzetének meghatarozasa

- Tolja a futékocsit a lehet§ legmesszebbre a sin végéig

- Mérje meg az L, hosszt az 5.38. dbra vagy 5.39. dbra szerint a futékocsi elejétél a sin
Végeéig.

= Acsuszéfeliilet minimalis hosszanak 150 mm-rel hosszabbnak kell lennie, mint az L, hossz.

Megjegyzés

A kovetkez6 maximalis csuszasi tartomanyokat nem szabad tllépni:

- Sin magnesszalag nélkiil 1000 mm

- Sin magnesszalaggal 500 mm

Ha a kialakitas miatt nagyobb csUiszasi tartomanyokra van sziikség, konzultéljon a HIWIN-nel.
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5.38. abra: Csuszasi tartomany (L,)

B. A csiiszasi tartomany létrehozasa

Megjegyzés
A boritészalag tagitasdhoz tagitétiiske ajanlott. Tovabbi informacidkért [asd a 11.2. szakaszt.

- Helyezze a tagitotiiskét a cstszofeliilet belsé végére dgy, hogy a lapos oldalak
parhuzamosak legyenek a boritészalaggal.

- Forditsa el a tiiskét 90°-kal.
- Egyik kezével hiizza a tiiskét a boritdszalag elejéig, mikdzben a masik kezével tartja azt.

5.40. abra: A cslszasi tartomany tagitasa tagitotiiskével

v Ahboritészalag cslszasi tartomanya kitagitva.
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C. Acsiszasi tartomany ellendrzése
- Helyezze a boritdszalagot a profilsin elejére.
- Cslsztassa a boritdszalagot egy darabon a profilsinre.

Megjegyzés

Ismételje meg a B pont alatti [épéseket, ha a boritészalagot még nem lehet a profilsinekre
tolni.

D. Szerelés
- Tisztitsa meg a profilsineket megfeleld tisztitoszerrel (ldsd a 7.1. szakasz).
- Helyezze a futékocsit a lehetd legmesszebbre a profilsin végén

- Cslsztassa a boritdszalagot a profilsinre. A kiszélesitett csiszasi tartoményt ekkor a
futdkocsi alé kell tolni.

- Ennek megkdnnyitése és a sdrlédas minimalizéldsa érdekében:

— Tartsa a nem kitagitott teriiletet felfelé (Iasd 5.41. abra).
- Ovatosan hizza le a boritészalagot a futékocsi mésik oldalardl (Iasd 5.42. abra).

Megjegyzés
Vigyazzon, hogy ne gylirje meg a szalagot.
Megjegyzés

A magnesszalaggal ellatott sinek esetében iigyeljen arra, hogy a magnesszalag ne mozduljon
el a boritdszalag felszerelése soran. (lasd 5.43. dbra)

5.41. 4bra: Tartsa a nem kitagitott tartomdnyt felfelé
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5.43. abra: Ne mozgassa a magnesszalagot a szerelés soran

- Helyezze a boritészalagot a profilsinre.

Megjegyzés
Az Lg aldtdmasztést az 5.2. tablazat szerint be kell tartani.

- Nyomja a borit6szalag nem kitagitott szegélyét a profilsin referenciaoldalara.
- Nyomja le a masodik szegélyt az ellenkezé oldalon.

5.44. 4bra: Szerelje fel a boritdszalagot a sinre

v Aboritészalag sikban fekszik fel a profilsin tetején.

5.45. dbra: Helyesen és helyteleniil felszerelt borit6szalag

TP < T

v X
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- Ovatosan hajlitsa meg a boritészalag két végét egy gumikalapéccsal (Iasd 5.46. dbra).

5.46. abra: A szalagvégek meghajlitdsa

v" A boritészalag fel van szerelve.

5.3.3 Szalaghiztosito

A boritészalag levalasanak megakadalyozéasa érdekében a profilsin mindkét végére egy-egy

szalagbiztositast szereliink. A szalagbiztositasnak két kiilonboz6 véltozata 4ll rendelkezésre:

- Szalaghiztositds acélszoritokkal

- Szalaghiztositds homlokoldali szoritécsavarokkal

5.3.3.1 Kovetelmények

= A profilsin fel van szerelve.
- Aboritészalag fel van szerelve.
- A futékocsi fel van szerelve.

5.3.3.2  Acélszoritos szalagbiztositas felszerelése

- Helyezze fel az acélszoritokat [2] a profilsin mindkét oldalara.
- Csavarja be a hernydcsavart [1], amig az acélszoritok szorosan nem illeszkednek.

5.47. abra: Helyezze az acélszoritokat a profilsinre 5.48. abra: Az acélszorité felszerelése

—[1]

— (2]

v A szalagbiztositas fel van szerelve.
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5.3.3.3 A szalagbiztositas felszerelése a homlokoldali szoritécsavarokkal

- Csavarozza fel a szoritdcsavarokat [3] a profilsin homlokoldalaira.

5.49. dbra: A homlokoldali szalagbiztositas felszerelése

[3]

v" A szalagbiztosités fel van szerelve.

5.3.4 A boritészalag leszerelése

Megjegyzés
A HIWIN felszereld/leszerel6 szerszam ajanlott a boritészalag szakszer(i leszereléséhez.
Tovabbi informaciokért Idsd a 11.2. szakaszt.

- Emelje fel a boritdszalagot a leszerel6 szerszammal [1] (Iasd 5.50. dbra) a profilsin
homlokoldalén.

- Ovatosan emelje fel a teljes hosszaban.

Megjegyzés
A magnesszalaggal ellatott sinek esetében iigyeljen arra, hogy a magnesszalag ne mozduljon
el a boritdszalag eltavolitdsa sordn.

Megjegyzés
Vigyazzon, hogy ne hajlitsa meg a boritészalagot.

5.50. abra: A boritészalag leszerelése

[l
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5.4 Futokocsi

@ Figyelem! A futékocsi sériilése a szerel6tiiske tdl korai eltavolitdsa esetén!
A szereldtiiske tul korai eltavolitdsa a futokocsi sériilését okozhatja, és a gordiiléelemek
elvesztéséhez vezethet.
> A szerel6tiiskét kizarélag a futékocsi feltoldsaval tavolitsa el!

© Figyelem! A futékocsi sériilése a nem sorjétlanitott vagott élek miatt!

A nem sorjétlanitott vagott élek a futékocsik végtomitéseinek sériilését okozhatjak.

» Mindig ellendrizze a profilsin vagott éleit (sziikség esetén a boritdszalagot) sorjaképz6dés
tekintetében!

» Ha sziikséges, tavolitsa el a sorjat olajkével vagy sargaréz kefével!

Megjegyzés
A futékocsik rogzitéséhez altalaban élletorést ajanlunk a profilsin homlokoldalan.

5.4.1 Elofeltétel

- A futékocsik végtomitései zsirozottak. Ez megkonnyiti a felszerelést, és minimdlisra
csokkenti a tomités sériilésének kockazatat a beszerelés soran.

5.4.2 Szerelés

Megjegyzés
Legyen 6vatos, amikor a futékocsikat a profilsinekre csusztatja:

A kozepes és nagy eléfeszités(i futékocsiknal nagyobb erét kell kifejteni a feltolasnal, mint a
kisebb el6feszités( kocsiknal. A nagy el6feszités(i futokocsikat lehetbleg osszeszerelve kell
szallitani.

Megjegyzés
Megjegyzés az "R" tipusu sinekhez (siillyesztett furatokkal a feliilrél torténé csavarozashoz):

Csokkentse minimdlisra a futékocsi mozgdasat a profilsinen mindaddig, amig a
szerel6furatokat le nem zarjak zarékupakokkal vagy boritdszalaggal, kiilonben a lehdzd
tomitdajkai megsériilhetnek.

= Helyezze el a futékocsit a kivant szerelési irdnyban homlokoldalon, a sinnel egy sikban.

- Ovatosan csisztassa a futékocsit a profilsinre.

Megjegyzés
Vigyazzon, hogy a futékocsi ne déljon meg a feltolas soran.

5.51. abra: Cslisztassa a futdkocsit a profilsinre.

A szerel6tiiske automatikusan kitolddik, és megtortént a futékocsi profilsinre szerelése.
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5.4.2.1 Sajatossag a QH, QE és QW futokocsik szerelésénél

© Figyelem! A futékocsi a maximélis becsavarasi mélység be nem tartasa esetén karosodik!

A HIWIN QH, QE és QW sorozatu profilsinvezetésein lévé futokocsik szerel6furatai a
golyovisszavezet6 csatornakhoz csatlakoznak (lasd 5.52. dbra). A tl hosszl csavarok
hasznalata karosithatja a gordiil6elemeket.

» Ne lépje tdl a 5.3. tdblazat szerinti maximalis becsavarasi mélységeket!

Megjegyzés:
Folyadékok nem hasznélhatok csavarbiztositéként.

5.52. abra: A szerel6furat és a golyovisszavezet csatorna dbrazoldsa

Mx L

5.3. tablazat: Maximalis becsavarasi mélység - QH, QE és QW futdkocsik

Modell Max. becsavarozasi mélység M x Modell Max. becsavarozasi mélység M x
L [mm] L [mm]

QHH20 M5 x 6 QEH25 M6 x 9

QHH25 M6 x 8 QEH30 M8 x 10

QHH30 M8 x 10 QWH27 M6 x 6

QHH35 M8 x 12 QWH35 M8 x 8

QEH20 M5 x 7
Megjegyzés

A profilsinvezetés terhelhet6ségét gyakran nem a teherbirdsa, hanem a csavarkotés
korlatozza. Ezért a VDI 2230 szerint ajanlott ellendrizni a csavarkdtés megengedett maximalis
terhelhet6ségét.

5.4.2.2 Sajatossagok szomszédos szerkezet UR, RG, QR és CG sorozati

futokocsikra torténo felszerelésénél

Az UR, RG, QR és CG sorozatndl a futékocsik mindegyikénél 2 tovabbi menetes furat talalhatd
kozépen. Ezeket kiszallitadskor zold zarédugdkkal zarjak le.

Annak érdekében, hogy a profilsinvezetés nagy merevségét még nagy terhelés esetén is elérjiik,
altaldban azt javasoljuk, hogy a szomszédos szerkezetek rogzitéséhez hasznéljuk fel az 6sszes
meglévé menetes furatot.

Megjegyzés

Az URW, RGW és QRW sorozatl futokocsikndl lehetésége van arra is, hogy a szomszédos
szerkezetet alulrél csavarozza be. A futékocsit a felszerelés el6tt el6szor a szomszédos
szerkezethez kell csavarozni.
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5.5 Arogzitocsavarok meghizasi nyomatékai

A rogzitéesavarok elégtelen meghtzésa er6sen rontja a profilsinvezetés pontossagét; az alabbi
meghUzasi nyomatékokat ajanljuk a mindenkori csavarméretekhez.

5.4. tablazat: A rogzitécsavarok meghidzasi nyomatékai 1ISO 4762-12.9

Csavar mérete Nyomaték [Nm] Csavar mérete Nyomaték [Nm]

M2 0,65 M8 40

M3 2,3 M10 70

M4 5,0 M12 100

M5 10,0 M14 170

Mé 18,0 M16 250
Megjegyzés

A 12.9 DIN EN ISO 4762 ajanlott meghtzési nyomatékai
VDI 2230 szerinti rogzitécsavarok pK = uG = 0,125 esetén

Megjegyzés
Becsavarozasi mélység legalabb 2 x menetatmérd

Megjegyzés

A profilsinvezetés terhelhetségét gyakran nem a teherbirasa, hanem a csavarkotés
korlatozza. Ezért a VDI 2230 szerint ajanlott ellendrizni a csavarkdtés megengedett maximalis
terhelhet6ségét.

Megjegyzés
Az UR, RG, QR és CG sorozatnal a futékocsik mindegyikénél két tovabbi menetes furat talalhaté
kozépen. Ezeket kiszallitdskor zold zarédugokkal zarjak le.

Annak érdekében, hogy a profilsinvezetés nagy merevségét még nagy terhelés esetén is
elérjiik, altalaban azt javasoljuk, hogy a szomszédos szerkezetek rogzitéséhez hasznaljuk fel
az 0sszes meglévé menetes furatot.

6 Uzembe helyezés

A Vigyazat! Egészség- és kornyezetkarosodas veszélye!
A kendanyagokkal vald érintkezés irritaciot, mérgezést, és allergids reakcidkat, valamint
kornyezeti kdrokat okozhat.

Csak olyan anyagokat hasznaljon, amelyek az ember szdmara biztonsagosak. Vegye
figyelembe a gyartok biztonsagi adatlapjait!

Ugyeljen a szakszer(i 4rtalmatlanitasral

© Figyelem! A profilsinvezetések sériilésének veszélye a hidnyzé vagy helytelen kenés miatt!
Az els6 kenés hidnya vagy a tllzott kenéanyag-mennyiség/kenési nyomds karosithatja vagy
tonkreteheti a terméket.
» Soha ne helyezzen lizembe profilsinvezetést elsé kenés nélkiil!

» A termék kdrosoddsanak elkeriilése érdekében feltétleniil be kell tartani a megadott
munkalépéseket!

Megjegyzés
Ha Osszeszerelt profilsinvezetést rendelt, izembe helyezés el6tt tavolitsa el a zold litkozoket.
Ezek az iitkozok rogzitik a futdkocsit a profilsinen.

A termékek altaldnos kenési allapotait a 8.10. szakasz ismerteti. Az lizembe helyezéshez
kérjiik, kovesse a 8.11. szakasz utasitasait.
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7 Karbantartas és tisztitas

Karbantartdsra csak kenés formajaban van sziikség. Ehhez ldsd a 8. fejezetet.

7.1 Tisztitas

@ Figyelem! A profilsinvezetés sériilése a szakszeriitlen tisztités miatt!

A nem engedélyezett tisztitdszerek és szerszamok hasznalata karosithatja a profilsineket.

» A tisztitdszerek hasznalatara vonatkozdan tartsa be a jogszabalyi eléirdsokat és a gyarté
utasitasait!

» Keriilje a profilsin éles targyak éltali sériilését!

» Tisztitaskor ligyeljen arra, hogy a futékocsiba ne keriiljenek, vagy ne maradjanak bent
fémrészecskeék!

Megengedett tisztitasi és apolasi miiveletek:
- A profilsinvezetések mosdbenzinnel és olajjal tisztithatok.
= Trikldretilén vagy hasonlo tisztitdszer hasznalhato zsirtalanitoszerként.

- Akorr6zio megel6zése érdekében a tisztitas utdn minden alkatrészt szaritani, konzervalni
vagy kenni kell.

8 Kenés

8.1 Alapveto informaciok a kenés témakorében

A linedris technolégia gépelemeinek megfelelé mennyiségi kenéanyagra van sziikségiik a
miikodésiik és élettartamuk biztositasahoz.

Az alabbi el6irdsok és megjegyzések a felhaszndld segitségére szolgdlnak a célra alkalmas
kenbanyag kivalasztdsaban, a megfelelé kenéanyag-mennyiség kivalasztasaban, és a kenési
id6kdzok meghatarozaséaban.

Ezek a kenési utasitasok nem mentesitik a felhasznalét a meghatarozott kenési id6kozok
gyakorlati ellendrzése, és sziikség szerinti korrigalasa alél. Minden egyes kenési folyamat utén
ellendrizze, hogy elegendé kendanyag van-e a gépelemen (ellendrizze, hogy van-e kenéfilm).

Kendanyagok
- csOkkentik a kopast

- védenek a szennyezddésektdl

- megakadalyozzak a korr6zidt

A kenGanyag szerkezeti elem, és mar a gép tervezésekor figyelembe kellene venni. A kenéanyag
kivalasztasakor figyelembe kell venni az izemi h6mérsékleti tartomdnyt, valamint az
lizemeltetési és kornyezeti feltételeket.

8.2 Biztonsag

@ Figyelem! Kérosodas a nem megfeleld kendanyag miatt!

A nem megfelelé kenéanyag hasznélata anyagi karokat vagy kdrnyezetszennyezést okozhat.

» Hasznalja a megfelel tipust kendanyagot (zsir, olaj) a jelen szerelési Gtmutatéban
megadottak szerint!

» Vegye figyelembe a gyartok biztonsagi adatlapjait!
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8.2.1 A kendanyagok rendeltetésszerii hasznalata

Lehetdség szerint kerdilni kell a bérrel vald hosszan tart6 és ismételt érintkezést. A nedvesitett
bérfeliileteket szappannal és vizzel tisztitsa meg. Munka kdzben hasznéljon bérvédé
termékeket, munka utén pedig hidratald krémet. Sziikség esetén viseljen olajall6 védéruhazatot
(pl. kesztyiit, kotényt). Ne tisztitsa kezét petréleummal, olddszerekkel, vizzel keverhet6 vagy
vizzel kevert hiit6-ken6anyagokkal. Az olajkodot a keletkezés helyén kell elszivni.

A szembe keriilés elkeriilése érdekében védészemiiveget kell viselni. Ha mégis a szembe keriilt,
az érintett teriileteket b6 vizzel ki kell 6bliteni. Ha a szemirritacid tovabbra is fenndll, forduljon
szemészhez.

Véletlen lenyelés esetén semmilyen koriilmények kdzott ne hdnytasson. Azonnali orvosi ellatas
sziikséges.

A kenbanyagokhoz altalaban rendelkezésre allnak a 91/155/EGK szerinti biztonsagi adatlapok.
Itt részletes informéciokat talal az egészség-, baleset- és kdrnyezetvédelemrdl.

A kendanyagok altalaban vizre veszélyes termékek. Ezért nem keriilhetnek a talajba, a vizbe
vagy a csatornarendszerbe.

8.2.2 Biztonsagi utasitasok a kendanyagok tarolasara vonatkozéan

A kenbanyagokat jol lezart tartélyokban, hiivés és szaraz helyen téarolja. A kdzvetlen napfénytél
ill. a fagytdl védeni kell 6ket.

A kenbanyagokat nem szabad:
- élelmiszerekkel
- oxidaloszerekkel

egyiitt tarolni.

8.3 Zsirzocsatlakozasok

A HIWIN profilsin-futékocsik harom lehetéséget kinalnak a zsirzécsatlakozas felhelyezésére:
- ahomlokoldalon

- oldalt

- fentrdl

Megjegyzés
Nem minden futdkocsinak van zsirzocsatlakozasa.

8.3.1 Zsirzocsatlakozas a homlokoldalon

Lehetdség van kendadapter felszerelésére a futdkocsi mindkét homlokoldalan. A hasznalaton
kiviili zsirzécsatlakozdst zardcsavarral zarjak le. Ez a HIWIN standard konfiguraciéja.

8.1. dbra: Zsirzécsatlakozas eldl
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8.3.2 Zsirzocsatlakozas oldalt

@ Figyelem! A futékocsi sériilése a kenéfurat szakszeriitlen nyitasa miatt!

» Ne haszndljon furét a kendnyilés megnyitasahoz, kiilonben fenndll a veszély, hogy
forgécsok jutnak be a futékocsiba!

Megjegyzés
A CG sorozatban ezek a furatokat hasznalatra el6készitettiik, és zardcsavarral lezartuk.

8.2. abra: Zsirzécsatlakozds oldalt

A futékocsin mindkét bal és jobb oldali m{ianyag terel6lapon van egy-egy furat, hogy a
kenGadaptert az oldaléra lehessen rogziteni.
A HG, QH, EG, QE, WE, QW, RG és QR sorozatok esetében az el6készitett oldalsd furatba

menetet kell vagni zsakfurat-menetfiréval. A 8.1. tdbldzat szerinti maximalis menetmélységet

nem szabad tdllépni. Ezutan tisztitsa meg a furatot, mentesnek kell lennie a forgacsoktdl és
egyéb szennyezddésektdl. Végiil az alapon Iévé oldalsé kendfuratot kell megnyitni egy
fémtiiske segitségével.

A fémtiiske atmérdje:
= 2,5mm atmérd 35-0s beépitési méretig

= 3,0 mm atmérd 45-0s beépitési mérettdl

Megjegyzés
Ha az elsé fal attorik, ne nyomja tovabb, kiilonben attor a gordiiléelemek terelérendszerébe.

Megjegyzés

Az oldalsé zsirzocsatlakozés hasznalata esetén azt nem a referenciaoldalra, hanem az
ellenkezd oldalra kell felszerelni. Ha a zsirz6csatlakozast a referenciaoldalon kell felszerelni,
tigyeljen arra, hogy a zsirzécsatlakozas ne nydljon til a futokocsi referenciaoldalén. A nyitott
oldalsé kendnyilasok sziikség esetén zardcsavarral lezarhatok.

Megjegyzés

Az oldalsé kenéshez egyenes kipos vagy goly6s zsirzogombokat hasznélnak. A karimds
futokocsik esetében a futékocsik karimaja és a zsirz6gomb kozotti kis tévolsag miatt a
mindenkori HIWIN ken6adapterek hasznélatat javasoljuk a 8.1. tablazat szerint.
Alternativaként tdlcséres zsirzégombok is hasznalhatok.
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8.1. tdblazat: Oldalsd kendnyilas - Méretek és zsirzogomb

Futokocsi tipusa

HG 15

EG 15

RG 15, 20

CRG 15, 20
WE 21, 27

Qw 21, 27

HG 20, 25, 30, 35
QH 20, 25, 30

EG 30, 35

QE 25, 30, 35

CG 25, 30, 35, 45
WE 21, 27, 35
Qw 21,27,35
RG 25

CRG 25

QR 25

HG 45, 55, 65
QH 45

RG 45, 55, 65
CRG 45, 55, 65
QR 45

QH, QE 15,
QR 20

QH 35
UR 35, 45, 55
RG 30, 35
CRG 30, 35
QR 30, 35

EG 20, 25
QE 20

CG 15,20
WE17
Qw 17

WE 50

8.3.3 Zsirzocsatlakozas feliilrol

8.3. dbra: Zsirzocsatlakozas feliilrél

Profilsinvezetés

Menet

M4

M6 x 0,75

% PT

M4

M6 x 0,75

M6 x 0,75

M3

% PT

Menethossz

4,5

4,5

4,5

10,0

8.4. dbra: Zsirzocsatlakozas feliilr6l
(HGH/QHH, CGH, URH/RGH/QRH), lasd a
kovetkezd szakaszt 8.3.3.1
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8.5. abra: Zsirzdcsatlakozas feliilrél (alkalmazas)

A futdkocsi kenése feliilrél is elvégezhetd. llyenkor egy 0-gy(r(t hasznalnak a tomitéshez. Az O-
gy(ir( méretét a 8.2. tablazat tartalmazza. Ha a futokocsi rendelésekor a feliilrél torténd kenést
vélasztjak, a kenéfurat nyitott, és a sziikséges O-gy(rd mellékelve van. Ha a futékocsit feliilrél
torténd kenés nélkiil rendelik meg, akkor a furatot el6szor meg kell nyitni.

A siillyesztében van egy masik mélyedés az 0-gy(ir(i elhelyezésére.

= Nyissa fel 6ket 1,5 mm &tmér6ji furdval a 8.2. tdblazatszerinti T,,,, maximalis mélységig.
Megjegyzés

Ha a kendfuratokat feliilrél torténd kenés céljabol megnyitottak, akkor azokat mar nem lehet
zéarécsavarral lezarni.

8.6. dbra: 0-gy(ir( a zsirzocsatlakozas feliilrél torténd lefedésére

1)

Tmax

J/—\,/
1
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8.2. tdblazat: 0-gy(ir( miszaki adatai a feliilrél torténd zsirzécsatlakozasnal

Sorozat/Méret  0-gyiirii Kendfurat feliilrol
Cikkszam do [mm] W [mm] Tpnax Max. mélység [mm]

HG/QH_15 20-000386 2510,15 1,54£0,15 3,75
HG/QH_20 20-000387 45+0,15 1,5+0,15 5,70
HG/QH_25 20-000387 4510,15 1,54£0,15 5,80
HG/QH_30 20-000387 45+0,15 150,15 6,30
HG/QH_35 20-000387 45+0,15 150,15 8,80
HG/QH_45 20-000387 4510,15 1,54£0,15 8,20
HG_55 20-000387 45+0,15 150,15 11,80
HG_65 20-000387 4510,15 1,54£0,15 10,80
EG/QE_15 20-000386 25+0,15 150,15 6,90
EG/QE_20 20-000387 45%0,15 1,54£0,15 8,40
EG_25 20-000387 45+0,15 1,5+0,15 10,40
QE_25 80171785 3015 25%0,15 10,40
EG/QE_30 20-000387 45+0,15 1,5+0,15 10,40
EG/QE_35 20-000387 45%0,15 1,54£0,15 10,80
CG_15 20-000386 25+0,15 1,5+0,15 3,75
CG_20 20-000387 45+0,15 1,5+0,15 5,70
CG_25 20-000387 45%0,15 1,54£0,15 5,80
CG_30 20-000387 45+0,15 1,5+0,15 6,30
CG_35 20-000387 45%0,15 1,54£0,15 8,80
CG_45 20-000387 45+0,15 1,5+0,15 8,20
WE_21 20-000386 25+0,15 1,5+0,15 4,20
WE_27 20-000387 4510,15 1,5£0,15 5,80
WE/QW_35 20-000387 45+0,15 1,5+0,15 7,60
QW_21 20-000376 750,15 1,5£0,15 4,20
Qw_27 20-000376 75+0,15 1,5+0,15 5,80
UR_35 20-000376 750,15 1,5£0,15 8,65
UR_45 20-000376 750,15 1,5£0,15 9,50
UR_55 20-000376 75%0,15 1,5+0,15 11,60
RG_15 20-000386 25%0,15 1,5£0,15 3,45
RG_20 20-000386 25+0,15 1,5+0,15 4,00
RG/QR_25 20-000376 750,15 1,5£0,15 5,80
RG/QR_30 20-000376 75%0,15 1,5+0,15 6,20
RG/QR_35 20-000376 75%0,15 1,5+0,15 8,65
RG/QR_45 20-000376 750,15 1,5£0,15 9,50
RG_55 20-000376 75%0,15 1,54£0,15 11,60
RG_65 20-000376 750,15 1,5£0,15 14,50
Megjegyzés

El6fordulhat, hogy a kenés felszereléséhez tavtartok (HIWIN ken6adapterek) hasznalatara van
sziikség.
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8.3.3.1 Tavtartok (kenéadapterek)

A HG/QH, UR/RG/QR és CG sorozathoz (HGH/QHH, RGH/QRH és CGH valtozatok) tavtartokat
(TCN, Top-CoNnector kenGadapterek) kell felszerelni, hogy kiegyenlitsék a tereld és a futdkocsi
szerel6feliilete kdzotti magassagkiilonbséget.

Az adaptereket csak dsszeszerelve szallitjuk, a megfeleld 0-gy(ir(it a szallitasi terjedelem
tartalmazza, ha ezt az opcidt rendelik meg.

TCN kenodadapterek rendelkezésre allasa:

- HG/QH_15, HG/QH_25, HG/QH_30, HG/QH_35, HG/QH_45, HG_55

- RG_15,RG_20, RG/QR_25, RG/QR_30, UR/RG/QR_35, UR/RG/QR_45, UR/RG_55
- CG_25,CG_30,CG_35,CG_45

8.8. abra: Kendadapterek felépitése

8.3.4 Zsirzogomb, Kendadapterek és nyomészerelvények
Kiilonboz6 kenébimbdk, kendadapterek és nyomdszerelvények opcionalisan kaphatdk.

8.9. dbra: Zsirozécsonk 8.10. dbra: KenGadapter 8.10. abra: KenGadapter

A hiwin.de oldalon taldlhatd kenécsatlakozés-konfiguratorban a tomitési rendszertél fiiggéen
megtalalja a kocsijanak megfelelé kendcsatlakozasra vonatkozé informacidkat.

8.4 Kozponti kendberendezések hasznalata

Kdzponti kendberendezés hasznalata esetén ajanlott az els6 kenést (lasd 8.11) a
csatlakoztatés el6tt kiilon, kézi zsirzopréssel elvégezni. Ugyelni kell tovabba arra, hogy a
fogyasztoig minden vezeték és elem tele legyen kendanyaggal, és ne legyenek benniik
|égzarvanyok.

Keriilni kell a hosszu kabelvezetéseket, valamint a kis kabelatmérdket. A vezetékeket felfelé kell
fektetni.

Az impulzusszam a részmennyiségekbdl és a dugattytieloszté méretébdl adddik.

Ezenkiviil be kell tartani a kendberendezések gyartdinak eldirdsait.
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8.5 Kenési nyomas

A HIWIN profilsinvezetések az alkalmazastol fiiggéen kenhetdk zsirral, folyékony zsirral vagy
olajjal. A sziikséges kenési nyomas a beépitési mérettdl, a kenbanyagtél, a tapvezeték
hosszatdl, és a zsirzdcsatlakozas tipusatél fiigg.

Minimalis kenési nyomas a futokocsin:
- Zsirral vagy folyékony zsirral torténd kenéshez: 6 bar

- Olajos kenés: 3 bar

A futékocsin a maximalisan megengedett kenési nyomas 30 bar.

© Figyelem! A futdkocsit a tiilzott kenési nyomds és kenanyag-mennyiség kérositja!

Kiilondsen a dupla tomitéssel, SW- vagy ZWX-tomitéssel ellatott futékocsiknal sériilhetnek
meg a tomitések.

» Végezze el a kenést a szerelési Gtmutaténak megfeleléen!

» Ugyeljen a megfelelé kenési nyomasra és kendanyag-mennyiségre!

8.6 A kenoanyag kivalasztasa

Kendanyagként olajok, zsirok vagy folyékony zsirok hasznalhaték. Ugyanazokat a
kendanyagokat hasznaljak, mint a gordiilécsapagyak esetében. A kendanyag kivalasztasa és az
ellatas jellege altalaban a gép tobbi alkatrészének kenéséhez igazithaté.

A kenGanyag kivalasztasa alapvetéen az lizemi hémérséklettdl és kiilonbozé lizemi tényezdktol
fligg, mint példaul a terhelés mértéke, a rezgések, a vibracidk, vagy a rovid Ioket(i alkalmazasok.
Ezenkiviil vannak specidlis kovetelmények is, mint példaul az erés vagy agressziv kozegekkel
egylitt, tisztatérben, vdkuumban vagy az élelmiszeriparban torténd hasznalat.

Zsirkenés

Zsirkenéshez gordiil6- és siklocsapagyakhoz valé zsirokat ajanlunk dsvényi olajjal mint
alapolajjal és DIN51825 szerinti siiritéanyagokkal (K1K, K2K), nagy igénybevétel esetén EP-
adalékokkal (KP1K, KP2K), NLGI 1 vagy 2 osztéalyban. Mds konzisztenciaosztalyok hasznalata a
kendanyag-szallitéval vald egyeztetés utan lehetséges.

Folyékony zsirral torténd kenés
A kdzponti kendberendezésekben gyakran hasznalnak folyékony zsirokat, mivel lagy
szerkezetiik miatt jobban eloszlanak a berendezésben.

Olajkenés

A kendolajok eldnye, hogy egyenletesebben oszlanak el, és jobban elérik az érintkezési
pontokat. Ez azonban azt is jelenti, hogy a kendolajok a gravitacié miatt a termék alsé részén
gyllnek 0ssze, és gyorsabban okozhatnak szennyezddést. A kenéanyag mennyisége ezért
nagyobb, mint a zsiros kenésnél. Az olajos kenés dltalaban csak kdzponti kendegységek
hasznalata esetén vagy hosszu idejli kendegységgel felszerelt termékek esetében megfeleld.
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Az alkalmazas
tipusa

Szabvany

Nehéz teher

Tisztatér

[

Megjegyzés

8.6.1 Kendanyag-ajanlasok

E Falra szereléshez alapvet6en zsiros vagy folyékony zsiros kenést ajanlunk, olajos
l kenés esetén altalaban konzultaciét kériink, mivel a beépitési helyzettdl fiiggéen
el6fordulhat elégtelen kenés.

A kovetkezd tablazat példakat sorol fel az alkalmazéasokra és a megfelelé kendanyagokra.

@ Figyelem! A nem megfelel zsirok hasznélata kdrosodéshoz vezet!

A szilard kendanyag-részecskéket, példaul grafitot vagy MoS, t tartalmazé zsirok karosodést

okozhatnak.

» Ne haszndljon szildrd ken6anyag-részecskéket, példaul grafitot vagy MoS,-t tartalmazé

zsirokat!

Megjegyzés

A kenéanyag-adatok példaként vannak megadva, és csak kivalasztdsi segédletként szolgalnak.
Egyéb kendanyagokat az alkalmazasnak a ken6anyag-beszallitokkal torténé egyeztetése utan
lehet hasznalni. Ezenkiviil be kell tartani a ken6berendezések gyartéinak eldirasait.

8.3. tdblazat: Kendanyag-ajanlasok Zsir, folyékony zsir és olaj

Zsir

Gyarto

HIWIN

Kliiber Lubrication
Miinchen

Mobil

FUCHS

LUBCON

FUCHS

Kliiber Lubrication
Miinchen "

HIWIN

Kliiber Lubrication
Miinchen

FUCHS

LUBCON

FUCHS

HIWIN

Kliiber Lubrication
Miinchen

FUCHS

Profilsinvezetés

Folyékony zsir Olaj

Megnevezés Gyarto Megnevezés Gyarto Megnevezés

GO05 Kliiber Lubrication MICROLUBE GB 00 Kliiber Lubrication Kiliiberoil
Miinchen Miinchen GEM 1-150 N

MICROLUBE GL Mobil Mobilux EP 004 FUCHS GEARMASTER

261 CLP 320

Mobilux EP 1 FUCHS GEARMASTER FUCHS RENOLIN CLP 150

LI 400

LAGERMEISTER FUCHS RENOLIT EPLITH - =

BF 2 00

TURMOGREASE = = = =

CAK 2502

RENOLITLZR2H - = = =

ISOFLEX TOPAS - = = =

AK 50"

GO01 Nagy igénybevételii alkalmazésokban val6 hasznalat esetén javasoljuk, hogy
konzultaljon egy ken6anyaggyartdval.

Kliiberlub

BE 71-501

LAGERMEISTER

EP2

TURMOGREASE

Li 802 EP

RENOLIT LZR 2 H

G02 Nagy igénybevételi alkalmazasokban  Kliiber Lubrication Kliiber Tyreno
valé hasznélat esetén javasoljuk, hogy ~ Miinchen Fluid E-95V
konzultaljon egy kenéanyaggyartdval.

ISOFLEX TOPAS Mobil Mobilgear 626

NCA 152

GLEITMO 591 FUCHS RENOLIN CLP 100

GW-06-0-HU-2604-MA
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Az alkalmazas
tipusa

Tisztatér nagy
sebességekkel

Nagy sebességek

Rovid loket és
magas frekvenciak

Alacsony
hémérseékletek

Elelmiszeripari
teriilet az USDA H1
szerint

Zsir
Gyarté
HIWIN

Kliiber Lubrication
Miinchen

HIWIN
Kliiber Lubrication
Miinchen

LUBCON

FUCHS

HIWIN

Kliiber Lubrication
Miinchen

Mobil

HIWIN

Fuchs

Kliiber Lubrication
Miinchen

Kliiber Lubrication
Miinchen

Mobil

FUCHS

Megnevezés
G03

ISOFLEX TOPAS
NCA 52

G04

ISOFLEX NCA 15

TURMOGREASE
Highspeed L 252

RENOLIT
HI-Speed 2

G06

Microlube GL 261
Mobilgrease XHP
222

G07

Renolit S2
Isoflex LDS 18
Special A

Kliibersynth UH1
14-151

Mobilgrease FM
102

GERALYN 1

") MG sorozathoz ajanlott

8.6.1.1

Standard alkalmazasok
Terhelés: a dinamikus teherbirés legfeljebb 15 %-a
Hémérséklet-tartomany: -10 °C-tdl +80 °C-ig

Sebesség: < 1 m/s

Nagy igénybevételii alkalmazasok

Terhelés: a dinamikus teherbirés legfeljebb 50 %-a

Hémérséklet-tartomany: 0 °C-t6l +80 °C-ig
Sebesség: < Tm/s

Tisztatéri alkalmazasok
Terhelés: a dinamikus teherbiras legfeljebb 50 %-a
Hémérséklet-tartomany: -10 °C-tél +80 °C-ig

Sebesség: < 1m/s

Nagy sebességii tisztatéri alkalmazasok

Terhelés: a dinamikus teherbiras legfeljebb 50 %-a
Hémérséklet-tartomany: -10 °C-tél +80 °C-ig

Sebesség: > 1 m/s

Profilsinvezetés

Folyékony zsir
Gyarto

Kliiber Lubrication
Miinchen

Mohil

FUCHS

FUCHS

Fuchs

Kliiber Lubrication
Miinchen

Fuchs

Kliiber Lubrication
Miinchen

Kliiber Lubrication
Miinchen

Mobil

FUCHS

Az alkalmazas tipusanak leirasa

Megnevezés

ISOFLEX TOPAS
NCA 5051

Mobilux EP 004
GEARMASTER LI
400

RENOLIT SF 7-041

Renolit G-FHT 00

Microlube GB 0

Renolit GLS 00

Kliibersynth UH 1
14-1600

Kliibersynth UH1
14-1600

Mobilgrease FM
003

GERALYN 00

Nagy sebességii alkalmazasok

Olaj

Gyartoé

Kliiber Lubrication
Miinchen

FUCHS

Fuchs

Kliiber Lubrication
Miinchen

Aral

Esso

Kliiber Lubrication
Miinchen

Terhelés: a dinamikus teherbirds legfeljebb 50 %-a

Hémérséklet-tartomany: -10 °C-tdl +80 °C-ig
Sebesség: > 1 m/s

Rovid loket és magas frekvencidk
Terhelés: a dinamikus teherbirds legfeljebb 50 %-a

Hémérséklet-tartomany: -10 °C-t6l +80 °C-ig
Gyorsitas: 15-30 m/s2

Alacsony homérsékletek

Terhelés: a dinamikus teherbirds legfeljebb 50 %-a

Homeérséklet-tartomany: -50 °C-tél 0 °C-ig
Sebesség: < 1 m/s

Alkalmazasok élelmiszeripari teriiletre az USDA H1

szerint

Terhelés: a dinamikus teherbirds legfeljebb 15 %-a
Homeérséklet-tartomany: -10 °C-tél +80 °C-ig
Sebesség: < 1 m/s

GW-06-0-HU-2604-MA
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Kliiberoil GEM 1-
46N

RENOLIN ZAF B
46 HT

Renotac 345

Kliiberoil GEM 1-
220

Vitam HF 32

Univis N 32

Kliiberoil 4 UH1-
68 N



8.7

HIWIN zsirok

8.4. tablazat: HIWIN zsirok attekintése

Zsirtipus Alkalmazasi teriilet

GO1
G02
G03
G04
G05
G06

G07

Nagy igénybevételi alkalmazéasok
Tisztatéri alkalmazésok

Tisztatéri alkalmazéasok + nagy sebesség
Nagy sebesség

Szabvanyos zsir

Rovid loket és magas frekvencidk

Alacsony hémérsékletek

Cikkszam

70 g-os patron

UL

20-000335
20-000338
20-000341
20-000344
20-000347
20-002195

20-002197

8.8 A kenodanyagok keverhetosége

A
A 3

ai Purpose

RF 7~ e ZEAMER
| Grease forGenor:

20-000336
20-000339
20-000342
20-000345
20-000347
20-002196

20-002198

400 g-os patron

A kiilonb6z6 kendanyagok keverhet6ségét meg kell vizsgélni. Az asvanyolaj alapu kendolajok
azonos besorolasu (pl. CL) és hasonld viszkozitas (legfeljebb egy osztalynyi kiilonbség) esetén
keverhet6k.
A zsirok akkor keverhet6k, ha az alapolaj és a s(iritéanyag tipusa megegyezik. Az alapolaj
viszkozitdsanak hasonldnak kell lennie. Az NLGI-osztaly legfeljebb egy szinttel térhet el.

A megadottaktdl eltéré kenéanyagok hasznélata esetén el6fordulhat, hogy révidebb utdnkenési
id6kozokkel, valamint csokkent teljesitménnyel kell szamolni. Szdmolni kell a miianyagok,
kendanyagok és konzervéldszerek kozotti kémiai kdlcsonhatas lehetdségével.

8.5. tablazat: HIWIN zsirok keverhet6sége

GO1
G02
G03
G04
G05
G06

G07

GO1 G02 GO03

keverhet6 részben keverhetd

G04

G05 G06

8.6. tablazat: Az alapzsirzott termékek kompatibilitdsa a HIWIN zsirokkal

GO1 G02 G03

QH, QE, QW, QR

Profilsinvezetés

keverhet6 részben keverhetd

G04

GO05 G06

GW-06-0-HU-2604-MA

G07

G07
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Megjegyzés
Javaslat:

A csak részben keverhet6 kenanyagok esetében a régi zsirt a lehetd legnagyobb mértékben el
kell haszndlni, miel6tt az Uj zsirt felhordjak. Az Gj zsirral torténd utankenés esetén a
mennyiséget rovid idére meg kell ndvelni.

A nem keverhetd ken6anyagok esetében a régi zsirt teljesen el kell tavolitani, mielétt az j zsirt
felhordjék.

8.9 Zsirprések és kendadapterek

A1: Hidraulikus rafogé csatlakozo A2: Ureges szajrész (kiilon nem kaphato) A3: Ureges szajrész kendadapterrel
A DIN 71412 szerinti kidpos zsirzégombokhoz, DIN 71412/DIN 3402 szerinti kdpos és gomb alaki  DIN 3402 szerinti golyés zsirz6gombokhoz,
kiilsé atméré 15 mm zsirzécsatlakozékhoz, kiilsé atméré 10 mm kiilsG a4tméré 6 mm
8.9. abra: A1 8.10. abra: A2 8.11. abra: A3
B —— . = o L1
i — ®
A4: Kerek szajrész kenéadapterrel A5: Hegyes szajrész kendadapterrel A6: Szogletes, hegyes szajrész kendadapterrel

A DIN 3405 szerinti tolcséres zsirzogombokhoz,
kiils6 4tméré 6 mm
8.12. dbra: A4 8.13. abra: A5 8.14. abra: A6

Kendadapter- és flivokakészlet GN-400C készlet: Nagy zsirzoprés és A1, A2 adapter GN-80M készlet: Kis zsirzoprés és A1, A2 adapter
8.15. abra: Kendadapterek és flvokdk A3, A4, A5, A6 8.16. abra: GN-400C 8.17. dbra: GN-80M

8.7. tdblazat: HIWIN zsirzdprések és tartozékok attekintése

Cikkszam Tartalom Kozvetlen toltés  Patron Zsir mennyisége
loketenként
GN-80M GN-400C KenGadapter-
(8.17. bra) (8.16. dbra) és flivokakészlet (8.15.

20-000352 - - 7049 0,5-0,6 cm®
20-000332 - 7049 0,5-0,6 cm®
20-000353 - - 400 g 0,8-0,9 cm®
20-000333 - 400 g 0,8-0,9 cm®
20-000358 - - = = =
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8.8. tablazat: Zsirzogombok és ajanlott zsirzéprés-adapterek attekintése

Zsirzégomb Ajanlott zsirzoprés-adapterek
Golyés zsirzégomb

M3 x 0,5P A2, A3"

M4 x 0,7 P A2,A3"

Kipos zsirzdgomb

M6 x 0,75 P A1,A2"
Ve PT A1,A2"
</ \ Tolcséres zsirzégomb
\\\\\“\
W M3 x0,5P A4
M4 x 0,7 P A4
M6 x 0,75 P A4

") Opcionalis korlatozott beépitési hely esetén
2 Nem lehetséges a sinre szerelt MG15 kocsi esetében (A3 hasznélata)

8.10 A profilsinvezetések szabvanyos kenési allapota kiszallitaskor

A termékcsoporttdl és a szallitasi terjedelemtdl fiigg6en a profilsinvezetéseket a kovetkezé
allapotokban szallitjuk ki.

- Akonzervalt futokocsikat a teljes feliileten korrdziégatlé olajjal nedvesitjiik be. Az iizembe
helyezés el6tt el kell végezni az els6 kenést a 8.11 szakasz szerint.

- Az alapzsirzott futékocsik at csokkentett zsirmennyiséggel szallitjuk ki. A kencsatornak
nagyrészt zsirmentesek. Ez megkonnyiti az 4téllast masik kenéanyagra, és lehetdévé teszi a
véltast a zsirosrél az olajos kenésre. A profilsinvezetés felszereléséhez elegendé az
alapzsirozas. Az iizembe helyezés el6tt el kell végezni az els6 kenést a 8.11 szakasz
szerint.

- Az eldszor zsirozott futékocsikat a 8.13 szakasz szerinti ajanlott zsirmennyiséggel
zsirozzuk.

8.9. tdblazat: A profilsinekre szerelt futékocsik szabvanyos kenési éllapota

Sorozat Kenési allapot
HG, EG, CG, WE, QH, QE, QW, QR El6szor zsirozva
UR, RG, MG, CRG Konzervélva

8.10. tablazat: Szabvényos kenési allapot a nem profilsinekre szerelt futékocsik esetében

Sorozat Kenési allapot

HG, EG, CG, WE, UR, RG, MG, CRG Konzervélva

QH, QE, QW, QR Alapzsirzott
Megjegyzés

A profilsinvezetések alapzsirozasdhoz gorgds- és siklocsapagyakhoz val6 zsirt haszndlnak,
amely alapolajként asvanyi olajat és a DIN 51825 (K2K) szerinti, NLGI 2. osztalyl
s(iritéanyagokat tartalmaz. Alapolaj viszkozitdsa QR esetén: 100 mm?/s 40 °C-on; alapolaj
viszkozitdsa QH, QE, QW esetén: 200 mm?/s 40 °C-on.

Megjegyzés
Ha a kenési allapot eltér az itt megadott szabvanytdl, a konkrét kenési allapotot a megrendelés
visszaigazolaséban kell feltiintetni.
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8.11 Elsd kenés az iizembe helyezés soran

© Figyelem! A profilsinvezetések sériilésének veszélye a hidnyzd vagy helytelen kenés miatt!

Az els6 kenés hidnya vagy a tllzott kenéanyag-mennyiség/kenési nyomds karosithatja vagy
tonkreteheti a terméket.
» Soha ne helyezzen {izembe profilsinvezetést elsé kenés nélkiil!

» A termék karosodasanak elkeriilése érdekében feltétleniil be kell tartani a megadott
munkalépéseket!

Megjegyzés
Az els6 kenés soran a futdkocsira a sziikséges mennyiség( zsirt hordjdk fel a megadott kenési

id6kozok eléréséhez. A kendcsatornak ekkor teljesen megtelnek kendzsirral, a zsirosrél az
olajos kenésre valo 4tallds ezutan mar nem lehetséges a futokocsi tisztitasa nélkiil.

8.11.1 Végrehajtas

= Azsirzéprés lasst mikodtetésével adagolja a zsirmennyiséget a 8.13 szakaszban
megadottak szerint.

- Mozgassa el a futékocsit koriilbeliil harom kocsihosszal.

- Ismételje meg a folyamatot még kétszer.

- Mozgassa a futdkocsit a teljes haladasi Gtvonalon, és ellendrizze, hogy a teljes profilsinen
lathat6-e kendanyagfilm.

A profilsinvezetés els6 kenését elvégezték.

Megjegyzés

Ha a profilsin teljes hosszaban nem lathaté kenéanyagfilm, akkor a kenéanyag mennyiségét
novelni kell.

8.11.1.1 Elso kenés rovid loketii alkalmazasokhoz

Rovid Ioket( alkalmazasoknal (Ioket < 2 x kocsihossz) az els6 kenést az aldbbiak szerint kell
elvégezni:

Loket < 2 x futékocsi hossza:
A futékocsi mindkét oldalan gondoskodjon zsirzdcsatlakozasokrdl, és a kenést a 8.11.1
szakasz szerint végezze el minden egyes zsirzécsatlakozasnal.

Megjegyzés
Loket < 0,5 x futokocsi hossza: Kérjiik, konzultaljon a HIWIN-nel.

8.11.1.2 Elso kenés - MG sorozat

Az MG miniat(ir vezet6hoz a 15-0s beépitési méretnél zsiros kenés céljahdl egy zsirzégomb all
rendelkezésre. A2, 3, 5,7, 9 és 12-es méretekhez megfelelé kendanyag (pl. Isoflex Topas AK
50) haszndlatat javasoljuk.

- Vigye fel a ken6anyagot egyenletesen a profilsin teljes hosszaban a golyépalydkra.

- Mozgassa a futdkocsit a teljes loket alatt.

- Sziikség esetén tdvolitsa el a felesleges zsirt.

Az MG profilsinvezetés els6 kenését elvégezték.
Megjegyzés

Ha minimalis elmozdulasi ellenallasra van sziikség, vagy nagyon tiszta kornyezeti koriilmények
esetén az MG sorozathoz az olajjal torténé kenést javasoljuk (lasd a 8.13.3. szakaszt).
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Beépitési méret

15,17
20, 21
25,27
30
35
45
50, 55

65

8.12 A kenéanyag cseréje

Miel6tt mdsik kenéanyagra véltana, a teljes futékocsit meg kell tisztitani. Tovabbi
informacidkért lasd a 7.1. szakaszt.

Megjegyzés
A meglévé kendanyag eltavolitdsa csak akkor sziikséges, ha a kenéanyagok nem keverhet6k.

8.13 Kendéanyag-mennyiségek

Megjegyzés
Az aldbbiakban megadott ken6anyag-mennyiségek iranyértékek, amelyek a kornyezeti
koriilményektdl fliggéen valtozhatnak.

Megjegyzés

Ha a profilsinvezetéseket fiiggdlegesen, oldalra vagy a profilsinnel felfelé szerelték be, az
utankenési mennyiségeket kb. 50 %-kal kell névelni.

8.13.1 Kendanyag-mennyiségek zsirkenéshez

8.11. tablazat: Kendanyag mennyisége zsirkenéshez - HG, QH, EG, QE, CG, WE, QW, UR, RG, QR
sorozat

Els6 kenés részmennyisége [cm’] Utankenési mennyiség [cm’]

Kozepes teher Nehéz teher Szupernehéz teher Kozepes teher Nehéz teher Szupernehéz
(8) (© (H) () (© teher (H)
0,2(3%) 0,3(3) - 0,2 0,3 :

03 (3% 0,5(3 %) 0,7 (3%) 03 0,5 0,7

0,4 (3 %) 0,8 (3 %) 1,03 %) 04 0,8 1,0

0,6 (3 %) 1,3 (3%) 1,7 (3 %) 0,6 1,3 1,7

0,8 (3 1,9 (3%) 2,4 (3 %) 08 1,9 24

- 3,8 (3%) 46 (3% - 38 46

= 6,3 (3 %) 7,7 (3%) - 6,3 77

= 10,0 (3 %) 13,5 (3 ) - 10,0 13,5

8.12: Kenbanyag mennyisége zsirkenéshez - MG sorozat

Méret Kezdeti kenés Részleges mennyiség [cm3]  Ujrakenés mennyisége [cm3]
Kozepes terhelés (C)  Nagy terhelés (H)  Kozepes terhelés (C) Nagy terhelés (H)
MGN15 0,04 (3%) 0,06 (3 %) 0,04 0,06

MGW15 0,07 (3%) 0,09 (3 %) 0,07 0,09

8.13.2 Kendanyag-mennyiségek folyékony zsirral torténé kenéshez

Megjegyzés
A folyékony zsirral torténé kenéshez sziikséges mennyiségek megegyeznek a zsirral torténd
kenéshez sziikséges kendanyag-mennyiségekkel.
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8.13.2.1 Dugattyis eloszté mérete adagoléegységekhez (egyvezetékes
rendszerek) folyékony zsirral torténd kenéshez

A megfeleld kenés biztositasa érdekében a kdvetkezé minimalis méreteket kell betartani az
alkalmazandé dugattyds elosztok esetében. Az egyes kenési impulzusok kozétti idGintervallum
az utankenési mennyiséghdl, az utankenési id6kozbdl és a dugattys eloszté méretébdl adédik:

Dugattyts eloszté mérete (cm?3)

A kenési impulzusok tavolsiga (km) = x Utdnkenési id6koz (km)

Utankenési mennyiség (cm?3)

8.13.3 Kendanyag-mennyiségek olajkenéshez

Kozponti kenéberendezés hasznalata igyelni kell arra, hogy minden vezeték és elem a
fogyasztoig tele legyen kendanyaggal, és ne legyenek benniik 1égzarvanyok. Keriilni kell a
hosszu kabelvezetéseket, valamint a kis kabelatmérdket. A vezetékeket felfelé kell fektetni.

Az impulzusszam a részmennyiségekbdl és a dugattydeloszté méretébdl adddik. A két impulzus
kozotti intervallumot az impulzusok széménak és az utdnkenési intervallumnak a hanyadosabél
szamitjak ki.

Ezenkiviil be kell tartani a kenéberendezések gyartdinak eldirasait.

8.13: Kendanyag-mennyiségek olajkenéshez - HHG, QH, EG, QE, CG, WE, QW, UR, RG, QR sorozat

Elsd kenés részmennyisége [cm’] Utankenési mennyiség [cm’]

Kozepes teher Nehéz teher Szupernehéz teher Kozepes teher Nehéz teher Szupernehéz

() (©) ( () (€ teher (
H) H)

03 (3%) 0,3 (3%) - 03 03 -

0,5(3%) 0,5 (3 %) 0,5(3%) 05 0,5 0,5

07 (3%) 0,8 (3%) 1,0 (3%) 0,7 0,8 1,0

09 (3%) 1,0 (3 %) 1,2 (3%) 09 1,0 1,2

1,2 (3%) 1,5 (3 %) 1,8 (3%) 1,2 1,5 1,8

. 1,7 (3%) 2,0 (3%) . 1,7 2,0

- 2,5(3 %) 2,8 (3%) - 25 28

- 45(3 %) 48 (3 %) . 45 48

Megjegyzés

Az MG miniat(r vezetéseknél az olajkenést a profilsinen keresztiil javasoljuk. A ken6anyagot
egyenletesen, példaul egy megfeleld ecsettel vigye fel a profilsin teljes hosszaban a
golydpélyakra. Ezutan mozgassa a futékocsit a teljes Iokethosszon, és tavolitsa el a felesleges
olajat.

8.13.3.1 Dugattyis eloszté mérete adagoloegységekhez (egyvezetékes
rendszerek) olajkenésnél

A megfeleld kenés biztositasa érdekében a kdvetkezé minimélis méreteket kell betartani az
alkalmazandé dugattyds elosztok esetében. Az egyes kenési impulzusok kozétti idGintervallum
az utankenési mennyiséghbdl, az utankenési id6kozbdl és a dugattyls eloszté méretébdl adddik:

Dugattys eloszté mérete (cm3)

A kenési impulzusok tavolsaga (km) = x Utankenési id6koz (km)

Utankenési mennyiség (cm3)
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8.14 Utankenés

@ Figyelem! A profilsinvezetések karosodasanak veszélye a helytelen kenéanyagmennyiség
miatt!

A tul kevés vagy tul sok kendanyag és/vagy a tul nagy kenési nyomas karosithatja vagy
tonkreteheti a terméket.

» Gondoskodjon az elégséges és rendszeres utankenésrol!

» A termék kdrosodasanak elkeriilése érdekében feltétleniil be kell tartani a megadott
munkalépéseket!

A kenési id6kozok nagymértékben fliggnek az lizemi koriilményektdl (terhek, sebességek,
gyorsulas) és a kornyezeti koriilményektdl (hdmérséklet, folyadékok, szennyezédések stb.). Az
olyan kdrnyezeti hatasok, mint a nagy terhek, a rezgések, a nagy mozgasi tdvolsagok, és a
szennyezbdések lerovidithetik a kenési idokozoket. A kenési id6szak lejarta utdn a kenéanyag
mennyiségét a 8.13 szakaszban megadottaknak megfeleléen adagolja a zsirzéprés egyszeri
mikodtetésével, ill. a kozponti kenéberendezés megfeleld bedllitasaval.

Megjegyzés

Ellendrizze, hogy a teljes profilsinen lathaté-e kenéanyagfilm. Ha ez nem igy van, novelje a
kendanyag mennyiségét.

Megjegyzés

Ha a hosszu idejii kenést biztositd egység iires, és nem toltik fel vagy cserélik ki, akkor a
"Zsirkenés" utankenési id6koz érvényes.

8.14.1 Utankenési idokozok zsirkenés esetén

Az utankenési id6kozok tobbek kdzott a P/C terhelési ardnytol fiiggnek. Itt P az egyenértéki
dinamikus terhelést és C a dinamikus teherbirast jeldli.

8.18. abra: Utdnkenési id6kozok zsirkenésnél, egy- és kétoldali hosszu ideji kenést biztositd
egység (E2/EC) a HG, EG, CG, WE szamara. A hossz( ideji kenést biztositd kenéegység (E2/EC)
nem &ll rendelkezésre a WE sorozathoz.

20.000 | 1
10.000 2
3
E
1.000
100
0,05 0.1 0.15 0,2 0,25 0.3 0,35 0.4
P/C
1 Zsirkenés

2 Zsirkenés + E2/EC egyoldald

3 Zsirkenés + E2/EC kétoldali
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8.19. abra: Utankenési id6kozok zsirkenésnél, egyoldald és kétoldalti hosszu idejl kenést
biztosito kenGegység (E2/EC) a QH, QE és QW esetében. A QW sorozathoz nem all
rendelkezésre hosszu idejii kenést biztosito kenGegység (E2/EC).

30.000 i
2
10.000 3
=
1.000
100
0,05 0,1 0,15 0,2 0,25 0.3 0,35 0,4
P/C
1 Zsirkenés

2 Zsirkenés + E2 egyoldalu

3  Zsirkenés + E2 kétoldali

8.20. abra: Utankenési id6kozok zsirkenéshez, egy- és kétoldali hosszu ideji kenést biztositd
kenéegység (E2/EC) az UR és RG szamdra.

10.000 Z
I 3
E‘ |
1.000
100
0,05 0.1 0.15 0.2 0,75 03 0.35 0.4
P/C
1 Zsirkenés

2 Zsirkenés + E2 egyoldalu

3 Zsirkenés + E2 kétoldali

8.21. abra: Utankenési id6kozok zsirkenéshez, egy- és kétoldali hosszu ideji kenést biztositd
kendegység (E2/EC) a QR szdméra. A QR sorozathoz nem 4ll rendelkezésre hosszU idejd kenést

biztosité kendegység (E2/EC).

10.000
€

1.000

100

0,05 0,1 0,15 0,2 0,25 0,3 0,35 0,4
P/C
1 Zsirkenés
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8.22. abra: Utankenési id6kozok zsirkenéshez, egy- és kétoldali hosszu ideji kenést biztositd
kenéegység (E2/EC/EL) az MG szamara. Az MG hosszu ideji kenést biztositd kendegysége (EL)
nem tolthetd Ujra. A kenéshez ISOFLEX TOPAS AK 50 anyag javasolt.

10.000

(km]

1.000

100
0,05 0.1 0,15 0.2 0,25 03 0,35 0,4
P/C

1 Zsirkenés

2 Zsirkenés + EL kétoldali

Megjegyzés

A kovetkez6 koriilmények kozott az utdnkenési id6kozok lerdvidiilhetnek. Kérjiik, konzultaljon a
HIWIN-nel a kdvetkez6 esetekben:

v >3 m/s, a> 30 m/s? kozegbevezetés, 20 °C alatti vagy 30 °C feletti h6mérsékletek,
szennyezett kornyezet, felesleges ola;.

8.14.2 Utankenési idokozok folyékony zsirral torténd kenésnél

A folyékony zsirral torténd kenésnél az utdnkenési id6kozok 25 %-kal lerdvidiilnek a
zsirkenéshez képest (ldsd a 8.14.1. szakaszt).

8.14.3 Utankenési idokozok olajkenésnél

Olajkenés esetén az utdnkenési id6kdzok a zsirkenés utankenési id6kozeihez képest 50 %-kal
csokkennek (ldsd a 8.14.1szakaszt).

9 Artalmatlanitas

© Figyelem! Veszély a kirnyezetre veszélyes anyagok miatt!
A kornyezetre veszélyes anyagok, példaul az olajok, sulyos karokat okozhatnak a
kornyezetben.
» A szennyezett alkatrészeket drtalmatlanitas el6tt alaposan tisztitsa meg!

» Tisztdzza a szakszer(i artalmatlanitast az artalmatlanit6 céggel és adott esetben az
illetékes hatdsagokkal!

Folyadékok

Kenéanyagok Veszélyes hulladékként, kdrnyezetkimélé médon
artalmatlanitani

Szennyezett tisztitokend6k Veszélyes hulladékként, kornyezetkimélé médon
artalmatlanitani

Futokocsi

Acél alkatrészek Artalmatlanitas anyagfajtanként

Mianyag alkatrészek Maradékhulladékként artalmatlanitani

Profilsinek

Acél alkatrészek Artalmatlanitas anyagfajtanként

Mianyag zarékupakok Maradékhulladékként artalmatlanitani
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10 Hibaelharitasi intézkedések

Uzemzavar Lehetséges ok Megoldas
A profilsinvezetés nagy futasi A profilsinvezetés tdl nagy A megengedett haladasi
zaja miikodés kozben haladési sebessége sebesség ellendrzése (lasd a
12.1. szakaszt)
Elégtelen kenés A profilsinvezetést a kenési
Gtmutaténak megfeleléen kenje
A futékocsik nagy eltoldsi eroket A futdkocsi el6feszitése a A futékocsi sziikséges
igényelnek profilsinen tl nagymértékd eléfeszitésének ellenérzése
Elégtelen kenés A profilsinvezetést a kenési
Gtmutaténak megfeleléen kenje
A futokocsibdl golyok esnek ki A futékocsi vagy a futékocsi Vegye fel a kapcsolatot a HIWIN
tomitései megsériiltek. tigyfélszolgalattal.

11 Tartozékok

11.1 Hosszii idejii kenést biztosito kendegység

11.1.1  E2 hosszi idejii kenést biztosito kenéegység HG/QH, EG/QE, RG
sorozathoz

A hosszu ideji kenést biztositd kendegység a futékocsi egyik vagy mindkét oldalara
felszerelhetd. Az E2 hossz idejli kenést biztosito kendegység a terel6rendszer [4] és a
végtomités [3] kozotti kenGegységhdl [5], egy csatlakozddarabbdl [2] és a cserélhetd
olajtartalybol [1] all. A kenés az olajtartalybdl a csatlakozédarabon keresztiil a kenéegységbe
torténik, ahonnan a kendanyag a profilsin futopalyajara kertil.

11.1. abra: A HG, EG, RG sorozathoz vald E2 hosszu idej(i kenést biztosité kendegység
robbantott abraja

(11 [2] 31  [4]

[5]
(6]

1 Olajtartaly

2 Csatlakozédarab

3 Végzaro tomités

4 Terelés

5 Hosszu idejl kenést biztosito ken6egység

6 ROgzitd csavarok
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11.1.1.1 Szerelés

- Sziikség esetén szerelje le a meglévd zsirzdgombot, és adott esetben a végzard
tomités(eke)t.

- Helyezze a hosszi idejii kenést biztosité kenGegységet [5] a futdkocsira.

- Helyezze a végzaré tomités(eke)t [3] a hosszu ideji kenést biztosit6 kenGegység [5] elé.

- Huzza meg a rogzitcsavarokat [6].

- Szerelje fel a csatlakozddarabot [2].

Megjegyzés
Attol fiigg6en, hogy melyik porvédd valtozatot haszndlja, mind a csavar mérete, mind a
csatlakozédarab véltozhat.

- Dugaszolja az olajtartalyt [1] a hosszd idejii kenést biztositd kenbegységre, amig az
hallhatéan be nem kattan.

Az E2 hosszu idej(i kenést biztositd kendegység E2 felszerelése megtortént.

11.1.2 EC hosszii idejii kenést biztosito kendegység a CG sorozathoz

A hosszu idej(i kenést biztositd kenéegység a futokocsi egyik vagy mindkét oldalara
felszerelhet6. A CG sorozathoz tartoz6 EC hosszu idejli kenést biztosité kendegység egy
olajtartalyt [2] és egy kiegészité végzaro tomitést [1] tartalmazo kenGegységhél all. A
golyépalya kenése a hossz ideji kenést hiztosité kendegységen keresztiil torténik.

11.2. abra: CG sorozathoz vald EC hosszU ideji kenést biztosité ken6egység robbantott dbraja

(11021 [3] [4]

(5]

1 Végzard tomités

2 Hosszu idejli kenést biztosité ken6egység
3 Standard lemezlehdzé
4 Szabvanyos végzaré tomités

5 ROgzité csavarok

11.1.2.1 Szerelés

- Vegye ki a szabvanyos végzdré tomitést [4]. Ehhez szerelje le a meglév
zsirzgombot/zsirz zarocsavart, és sziikség esetén a szabvanyos lemezlehizot [3].

- Helyezze a szabvanyos lemezlehizot [3] a futékocsira.

- Helyezze a hosszi idejii kenést biztosité kenegységet [2] a futdkocsira.

- Helyezze a végzard tomités(eke)t [1] a hosszu idejii kenést biztositd kenGegység [2]elé.

- Hizza meg a régzit6csavarokat [5].
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Megjegyzés

Attol fiigg6en, hogy melyik porvédé véltozatot haszndlja, a csavar mérete és a csatlakozé

darab is véltozhat.

Az EC hosszu ideji kenést biztositd kenbegység felszerelése megtortént.

11.1.3 Utankenési idokozok

Megjegyzés

Az uténkenési id6kozoket ill. futasteljesitményeket a 8.14.1. fejezet ismerteti.

Megjegyzés

A hosszu ideji kenést biztositd kenegységet vagy egy fecskendével téltheti fel az oldalan

Iévé toltényilasokon keresztiil, vagy kicserélheti az egész alkatrészt.

Megjegyzés

Az MG hosszU idejli kenést biztositd kendegysége (EL) nem tolthetd Ujra.

11.1. tablazat: A hosszU ideji kenést biztositd ken6egység olajmennyisége

Modell
HG15E2/QH15E2
HG20E2/QH20E2
HG25E2/QH25E2
HG30E2/QH30E2
HG35E2/QH35E2
HG45E2/QH45E2
HG55E2

HG65E2
EG15E2/QE15E2
EG20E2/QE20E2
EG25E2/QE25E2
EG30E2/QE30E2
EG35E2/QE35E2
CG15EC
CG20EC

CG25EC

RG25E2

RG30E2

RG35E2

RG45E2

RGS5E2

RG65E2
MGNO7EL
MGNO9EL
MGN12EL
MGWO9EL

MGW12EL

Profilsinvezetés

Olajmennyiség [cm’]

1,6
39
5,1
7.8
9,8
18,5
259
50,8
17
29
4,8
8,9
10,3
12
18
18
5,0
7,5
10,7
18,5
26,5
50,5
0,05
0,10
0,19
0,29

0,33

GW-06-0-HU-2604-MA
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E2/EL:

Standard olaj:

Mobil SHC 636

Teljesen szintetikus szénhidrogén alapu (PAOQ)

Viszkozitasi osztaly: 1ISO VG 680

Az azonos osztalyozasu és viszkozitasu olajok hasznalhatdk helyette.

EC:

Standard olaj:

Total Carter SH 680

Szintetikus olaj (PAO)
Viszkozitdsi osztély: 1ISO VG 680

11.2 Tovabbi fel- és leszereld szerszamok

11.2. téblazat: Szerel6szerszam acél vagy sargaréz zarékupakok bepréseléséhez

Sorozat/méret Cikkszam
HG_15 5-002519
HG_20 5-000915
HG_25 5-000916
HG_30 5-000917
HG_35 5-000918
HG_45 5-000919
HG_55 5-000920
HG_65 5-000921
RG_20 12-000542
RG_25 12-000309
RG_30 12-000310
UR_35, RG_35 12-000311
UR_45, RG_45 12-000312
UR_55, RG_55 12-000313
RG_65 12-000314

11.3. tablazat: Fel- és leszerel6 szerszam a boritészalaghoz

Beépitési méret (minden sorozat) Cikkszam
15 5-002557
20 5-002417
25 5-002416
30 5-002554
35 5-002555
45 5-002556
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11.4. tablazat: T4gitotiliske

Beépitési méret (minden sorozat) Cikkszam
15 5-002725
20 5-002726
25 5-002727
30 5-002728
35 5-002729
45 5-002730
55 5-002731
65 5-002732

12 Fiiggelék

12.1 Maximalis sebességek és gyorsulasok a HIWIN
profilsinvezetésekhez

A kdvetkez6 maximalis sebességek és gyorsuldsok megengedettek a HIWIN
profilsinvezetésekhez "):

12.1. tablazat: A HIWIN profilsinvezetések megengedett legnagyobb sebességei és gyorsulésai

Modell Max. sebesség v,,,, [m/s] Max. gyorsulés a,y,, [m/s?]
QH, QE, QW 5 100

HG, EG, CG, WE, QR 5 80

MG 5 50

UR, RG, CRG 3 30

") Az adott alkalmazéstél fliggéen magasabb értékek is lehetségesek, kérjiik, konzultaljon a
HIWIN-nel.

12.2 Szerelési tiirések

Amennyiben a szerelési feliilet pontossagara vonatkozé kdvetelmények teljesiilnek, a
profilsinvezetések pontossdga és merevsége is gond nélkiil elérhetd. A gyors szerelés és a
zokkenémentes mozgas érdekében a HIWIN konnyii eléfeszitésd profilsinvezetéseket (Z0) kindl,
amelyek nagy teriileten kompenzaljék a szerelési feliilet eltéréseit.

Megjegyzés

Ha a futékocsik eltoldsi erdi az szerelés utan nagymértékben nének, akkor nagy
valdsziniiséggel fesziilés dll fenn. Ebben az esetben feltétleniil ellendrizze a szerelési
fellileteket szennyez6dések és sorjak szempontjabdl, valamint a megengedett szerelési
tliréseket.

12.2.1 A referenciafeliilet parhuzamossaganak tiirése (P)
12.1. abra: A referenciafeliilet parhuzamossagénak tlirése (P)

o

Q

e

' %

- £/ P ~
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12.2. tablazat: A parhuzamossag maximalis tdrése (P)

Sorozat Méret

HG/QH 15
20
25
30
35
45
HG 55
65
EG/QE 15
EG/QE
20
25
30
35
15
6 15
20
25
30
35
45
WE 15
50
WE/QW 21
27

35
Mértékegység: um

Sorozat Méret
UR 15
RG
CRG 20
55
65
UR 25
RG/QR
30
35
45

Mértékegység: um

Profilsinvezetés

Elofeszitési osztaly

20 ZA
25 18
25 20
30 22
40 30
50 35
60 40
70 50
80 60
25 18
25 20
30 22
40 30
50 35
25 18
9 5
11 7
12 8
14 9
15 11
19 12
20 15
40 30
25 18
25 20
30 22
Elofeszitési osztaly

20 ZA
5 3
8 6
21 14
27 18
9 7
11 8
14 10
17 13

GW-06-0-HU-2604-MA

ZB

20
27
30
35
45
55

20
27
30

20

ZB
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Sorozat Méret Elofeszitési osztaly

ZF 20 Z1
MG 02 2 2 2
03 2 2 2
05 2 2 2
07 3 3 3
09 4 4 3
12 9 9 5
15 10 10 6

Mértékegység: pm

12.2.2 A referenciafeliilet magassaganak tiirése (S,)

12.2. dbra: A referenciafeliilet magasséagénak tiirése (S;)

"
7

Si

Ervényes a HG/QH/EG/QE/WE/QW/MG sorozatra
S;  Maximalis magassagtiirés [mm]
a  Sinek kozotti tavolsdag [mm]
K Magassagtirési egyiitthatd

E 0,010 | Pontosségi kovetelmény minden sinrégzitésre vonatkozo

referenciafeliilethez

v

a

Ervényes a CG/UR/RG/QR sorozatra
S;  Maximélis magassagtiirés [mm)]
a  Sinek k6z6tti tavolsag [mm]
Magasségtirési egyiitthatd
Ty A magassdg tlirése a 3.4. tabldzat szerint
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12.3. tablazat: Magassagttirési egyiitthatd (K)

Sorozat

HG

HG/QH

EG/QE

CG

WE

WE/QW

UR/RG

QR

12.4. tablazat: Magassagtlirési egyiitthatd (K) az MG-sorozat esetében

Sorozat

MG

Profilsinvezetés

Méret

55

65

15

20

25

30

35

45

15

20

25

30

35

15-45

15

50

21

27

35

15-65

25-45

Méret

05

07

09

12

15

Elofeszitési osztaly
20
6,0x107*
70x107*
26x107*
2,6x107*
2,6x107*
34x107*
42x107*
50x107*
2,6x107*
2,6x107*
2,6x107*
34x107*
42x107*
2,8x107*
1,3x107*
34x107*
2,6x107
2,6x107*
26x107*
2,2x107*

22x107

Eléfeszitési osztaly
ZF

04x107*
05x107*
07x10"
1,0x107*

1,2x107*

ZA

42x107*
50x107*
1,7x107*
1,7x107*
1,7x107*
22x107*
30x107*
34x107*
1,7x107*
1,7x107*
1,7x107*
22x107*
30x107*
1,7x107*
04x107*
22x107*
1,7x107*
1,7x107*
1,7x107*
1,7x107*

1,7x107*

20

04x107*
05x107*
07x10*
1,0x107

1,2x107*

GW-06-0-HU-2604-MA

ZB

34x107
40x107*
1,0x107*
14x107*
18x107*
24x107*
28x10
1,0x107*
14x107*
1,8x107™*
24x107*
1,2x107*
1,8x107™*
09x107™*
09x107*
1,4x107*
1,2x107*

1,2x107

yA|

0,04x107*
0,06x107*
012x107*
024x107*

040x107*
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12.2.3 A futdkocsik szerelési feliileteinek magassagi tiirése (S,/S;)

12.3. dbra: Maximalis magassagi tdréshatar S,

f_/[ 0,010 Pontosségi kdvetelmény minden

referenciafeliiletre a futékocsi rogzitésénél

| 07

| [o.010[A}—~ - [T 0010[A]
//]0,010[ A (B« -—{/]o.010B

12.4. dbra: Maximalis magassagi tiréshatar S,

& @:Hb e U‘f‘ 1 & B o Y
1 ® ® ® Al
| (df ) (

- | b | ]

';/l 0.010 Pontossagi kovetelmény minden

referenciafeliiletre a futékocsi rogzitésénél

AT

0 1 0

//|0,010]

A referenciafeliilet magassagi tiirése, ha két vagy tobb futokocsit hasznalnak parhuzamosan( S,/S;)

S, Maximélis magassagtiirés [mm]

b Afutékocsik kozotti tavolsag [mm]
Magasségtirési egyiitthatd

S;  Maximdlis magassagtiirés [mm)]

c futdkocsik kozétti tavolsag [mm]
Magassdgtirési egyiitthatd

12.5. tablazat: A CG sorozat magassagt(rési egyiitthatoja (K)

Sorozat Méret Teherosztaly
CG_C
G 15-45 42x10°

12.6. tablazat: A CG sorozat magassagt(rési egyiitthatoja (K)

Sorozat Méret Teherosztaly
RG_C/QR_C

UR/RG 15-65 42x10°

QR 25-45 42x10°

Profilsinvezetés GW-06-0-HU-2604-MA

CG_H

30x10°

RG_H/QR_H
30x10°

30x10°
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12.2.4 A szerelési feliiletre vonatkozo kovetelmény — MG sorozat

Az MG sorozat esetében a szerelési feliiletre vonatkozo aldbbi kdvetelményeknek is meg kell
felelni.

Megjegyzés

A tablazatban szerepl6 értékek a ZF és Z0 el6feszitési osztalyokra vonatkoznak. Z1 esetén,

vagy ha egynél tobb sint szerelnek fel ugyanarra a feliiletre, a tablazat értékeit minimum meg
kell felezni.

12.7. tablazat: A szerelési feliiletre vonatkozo kovetelmények - MG sorozat

Sorozat/Méret A szerelési feliilet megkdvetelt egyenletessége
MG_05 0,015/200
MG_07 0,025/200
MG_09 0,035/200
MG_12 0,050/200
MG_15 0,060/200

Mértékegység: mm

12.2.5 Vallmagassagok és éllekerekitések

A szerelési feliiletek pontatlan vallmagassagai és éllekerekitései rontjak a pontossagot, és
iitkozésekhez vezethetnek a futdkocsival vagy a sinprofillal. Az alabbi véllmagassagokat és
élprofilokat be kell tartani a szerelési problémak elkeriilése érdekében.

12.2.5.1 HG és QH sorozat

12.5. dbra: Véllmagassdg és éllekerekitések - HG/QH sorozat

- .
1
Futdkocsi i ‘ B

o
S .
- ull 11// Profilsin ‘ = 1
—_ ‘
r
LT /
|/
12.8. tablazat: Vallmagassagok és éllekerekitések
Sorozat/ Az élek max. r A sin A futokocsi Szabad magassag
méret sugara referenciaoldalanak referenciaoldalanak a futokocsi alatt H,

vallmagassaga E;  vallmagassaga E,

HG_15 0,5 3,0 4,0 4,3
QH_15 0,5 3,0 4,0 4,0
HG/QH_20 0,5 35 5,0 4,6
HG/QH_25 1,0 50 5,0 5,5
HG/QH_30 1,0 5,0 50 6,0
HG/QH_35 1,0 6,0 6,0 7.5
HG/QH_45 1,0 8,0 8,0 9,5
HG_55 15 10,0 10,0 13,0
HG_65 15 10,0 10,0 15,0

Mértékegység: mm
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12.2.5.2 EG és QE sorozat

12.6. abra: Véllmagassdg és éllekerekitések — EG/QE sorozat

Futékocsi ]

A Profilsin
I V777 A
-l [

12.9. tablazat: Vallmagassdgok és éllekerekitések - EG/QE sorozat

]

A

Sorozat/ Az élek Az élek A sin A futékocsi Szabad
méret max. r, max. r, referenciaoldalanak referenciaoldalanak magassag a
sugara sugara vallmagassagaE,;  vallmagassaga E, :ll.ltékocsi alatt

1

EG/QE_15 0,5 0,5 2,7 5,0 45

EG/QE_20 0,5 0,5 5,0 7,0 6,0

EG/QE_25 1,0 1,0 5,0 7,5 7,0

EG/QE_30 1,0 1,0 7,0 7,0 10,0

EG_35 1,0 1,0 7,5 9,5 11,0

QE_35 1,0 1,5 75 9,5 11,0

Mértékegység: mm

12.2.5.3 CG sorozatok

12.7. ébra: Véllmagassdg és éllekerekitések - CG sorozat

Futékocsi }

- —
+ LEL! Profilsin
N NS

r

12.10. tablazat: Vallmagasséagok és éllekerekitések - CG sorozat

Sorozat/ Az élek A sin A futékocsi Szabad magassag a
méret max. r sugara referenciaoldalanak  referenciaoldalanak  futokocsi alatt H,
vallmagassaga E, vallmagassaga E,

CG_15 0,5 30 4,0 43

CG_20 0,5 3,5 5,0 4,6

CG_25 1,0 5,0 5,0 6,1

CG_30 1,0 5,0 5,0 7,0

CG_35 1,0 6,0 6,0 7,6

CG_45 1,0 8,0 8,0 9,5

Mértékegység: mm
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12.2.5.4 WE és QW sorozat

12.8. abra: Véllmagassdg és éllekerekitések - WE/QW sorozat

r2

Futékocsi

12.11. tablazat: Vallmagasséagok és éllekerekitések - WE/QW sorozat

Sorozat/ Az élek Az élek A sin A futokocsi Szabad
méret max. r max. r, referenciaoldaldnak referenciaoldaldnak magassag a
sugara sugara vallmagassagaE,  vallmagassagaE, futdkocsi alatt

H,

WE_17 0,4 0,4 2,0 4,0 2,5

WE/QW_21 0,4 0,4 2,5 50 3,0

WE/QW_27 0,5 0,5 3,0 7,0 4,0

WE/QW_35 0,5 0,5 35 10,0 4,0

WE_50 0,8 0,8 6,0 10,0 7,5

Mértékegység: mm

12.2.5.5 MG sorozatok

12.9. dbra: Véllmagassdg és éllekerekités — MG sorozatok

r2

12.12. tablazat: Vallmagassagok és éllekerekitések - MG sorozat

Sorozat/ Az élek Az élek H, vdllmagassag H, vallmagassag
méret max. r, sugara max. r, sugara

MGNO02 0,1 0,2 0,5 1,5
MGNO03 0,1 0,2 0,6 1,5
MGNO5 0,1 0,2 1,2 2,0
MGNO7 0,2 0,2 1,2 3,0
MGNO09 0,2 0,3 1,7 3,0
MGN12 0,3 0,4 1,7 4,0
MGN15 0,5 0,5 2,5 50
MGWO05 0,1 0,2 1,2 2,0
MGWO07 0,2 0,2 1,7 3,0
MGWO09 0,3 0,3 2,5 30
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Sorozat/ Az élek Az élek H, vdllmagassag

H, vallmagassag

méret max. r, sugara max. r, sugara
MGW12 0,4 0,4 3,0 4,0
MGW15 0,4 0,8 3,0 5,0
Mértékegység: mm
12.2.5.6 UR, RG és QR sorozatok
12.10. ébra: Véllmagasség és éllekerekitések - UR/RG/QR sorozat
- _rz
L
Futdkocsi f o
1
I
:E' 1 i Profilsin
ul 7
-l —r'
12.13. tablazat: Vallmagasséagok és éllekerekitések - UR/RG/QR sorozat
Sorozat/ Az élek Az élek Asin A futokocsi Szabad
méret max. r max. r, referenciaoldalanak referenciaoldalanak magassag a
sugara sugara vallmagassagaE,  vallmagassigaE, futdkocsi alatt
H,
UR_35 1,0 1,0 6,0 6,0 7,0
UR_45 1,0 1,0 7,0 8,0 8,0
UG_55 1,5 1,5 9,0 10,0 10,0
RG_15 0,5 0,5 3,0 4,0 4,0
RG_20 0,5 0,5 3,5 50 50
RG/QR_25 1,0 1,0 5,0 50 55
RG/QR_30 1,0 1,0 5,0 50 6,0
RG/QR_35 1,0 1,0 6,0 6,0 6,5
RG/QR_45 1,0 1,0 7,0 8,0 8,0
RG_55 1,5 1,5 9,0 10,0 10,0
RG_65 1,5 1,5 10,0 10,0 12,0

Mértékegység: mm

Profilsinvezetés GW-06-0-HU-2604-MA

71/99 oldal



12.3 Futokocsik miiszaki adatai

12.3.1 A HG/QH futokocsik méretei

A futokocsi méretei

Sorozat/
beépitési
méret
HGH15CA
QHH15CA
HGH20CA
HGH20HA
QHH20CA
QHH20HA
HGH25CA
HGH25HA
QHH25CA
QHH25HA
HGH30CA
HGH30HA
QHH30CA
QHH30HA
HGH35CA
HGH35HA
QHH35CA
QHH35HA
HGH45CA
HGH45HA

HGH/QHH
L
e o |}
E B
| ®© © | |
w G__ L i
4=Mxl—_ Kz L
C |
: E
. (O] O . ‘
| |
Szerelési méretek A futékocsi méretei [mm] Terhelhetéség [N]
[mm]
H, N W B B C L L K, K, 6 MxI T H, Hy  Cyp Co
28 43 9,5 34 26 40 26 394 61,4 10,00 485 53 M4x5 6,0 795 7,7 11380 16 970
28 4,0 9,5 34 26 40 26 394 61,4 10,00 500 53 M4x5 6,0 795 82 13880 14 360
30 4,6 120 44 32 60 36 505 77,5 12,25 6,00 12,0 M5x6 80 6,00 6,0 17750 27760
50 652 92,2 12,60 21180 35900
30 4,6 120 44 32 60 36 505 76,7 11,75 6,00 120 M5x6 8,0 6,00 6,0 23080 25630
50 652 91,4 12,10 27530 31670
40 55 125 48 35 65 35 580 84,0 15,70 6,00 120 M6x8 80 10,00 90 26480 36 490
50 78,6 1046 18,50 32750 49440
40 55 125 48 35 65 35 580 83,4 15,70 6,00 120 M6x8 80 10,00 90 31780 33680
50 78,6 104,0 18,50 39300 43620
45 6,0 160 60 40 100 40 70,0 974" 20,25 6,00 120 M8x10 85 9,50 138 38740 52190
60 93,0 120,42 21,75 47270 69 160
45 6,0 16,0 60 40 10,0 40 70,0 97,4 19,50 6,25 120 M8x10 85 9,50 90 46490 48170
60 93,0 1204 21,75 56 720 65090
55 7,5 18,0 70 50 10,0 50 80,0 112,4 20,60 700 120 M8x12 10,2 16,00 19,6 49520 69 160
72 1058 1382 22,50 60210 91630
55 7,5 18,0 70 50 10,0 50 80,0 113,6 19,00 750 120 M8x12 102 1550 13,5 60520 63 840
72 1058 1394 20,90 73 590 86 240
70 9,5 205 8 60 130 60 97,0 139,4 23,00 10,00 129 M10x17 16,0 1850 30,5 77570 102710
80 1288 171,2 28,90 94 540 136 460

Profilsinvezetés

GW-06-0-HU-2604-MA

72/99 oldal

Tomeg
(kg)

0,18
0,18
0,30
0,39
0,29
0,38
0,51
0,69
0,50
0,68
0,88
1,16
0,87
1,15
1,45
1,92
1,44
1,90
2,73

3,61



A futokocsi méretei

QHH45CA
QHH45HA
HGH55CA
HGH55HA
HGH65CA

HGH65HA

A futokocsi méretei

Sorozat/
beépitési
méret
HGL15CA
HGL25SA
HGL25CA
HGL25HA
HGL30CA
HGL30HA
HGL35CA
HGL35HA
HGL45CA
HGL45HA
HGL55CA
HGL55HA

70 9,2 205 86 60 13,0 60 97,0 139,4 2300 10,00 129 M10x17 16,0 1850 20,0 89210 94 810
80 1288 171,2 29,09 108720 128430
80 130 235 100 75 125 75 117,7 166,7 27,35 11,00 129 M12x18 17,5 2200 29,0 114440 148330
95 1558 204,8 36,40 139350 196200
90 150 31,5 126 76 250 70 144,2 2002 4310 14,00 129 M16x20 250 1500 150 163630 215330
120 2036 259,6 47,80 208360 303130
98,8 az SE valtozat esetében
29 121,8 az SE véltozat esetében
HGL
— -
) &) D
3 K3 @
) & 5 | |
G L , L
4—Mxl - Ly _ K, o L, _
B, \ - c -
T '_I ,;\ i i 2 ! T Wy Iz por
TN ., ' TN ! ju
L ] 0 i T O
) j .. i =
B / : E L |
1T ) Li, .
HGL-CA HGL-SA
HGL-HA
Szerelési méretek A futékocsi méretei [mm] Terhelhetéség [N]
[mm]
H H N W B B C L L K, K, G Mxl T H, Hy  Cyp Co
24 4,3 9,5 34 26 4,0 26 394 61,4 10,00 4,85 53 Mix4 6,0 395 3,7 11 380 16970
36 55 12,5 48 35 6,5 = 38,2 64,2 23,20 6,00 120 M6x6 80 6,00 50 18650 24 290
35 58,0 84,0 15,70 26 480 36 490
50 78,6 1046 18,50 32750 49440
42 6,0 16,0 60 40 10,0 40 70,0 97,4‘) 20,25 6,00 120 M8x10 85 6,50 10,8 38740 52190
60 930 12042 2175 47270 69160
46 7.5 180 70 50 100 50 80,0 1124 20,60 7,00 120 M8x12 10,2 9,00 12,6 49520 69 160
72 1058 138,2 22,50 60 210 91630
60 9,5 20,5 86 60 130 60 97,0 139,4 23,00 10,00 129 M10x17 16,0 8,50 20,5 77570 102710
80 1288 171,2 28,90 94 540 136 460
70 130 235 100 75 125 75 117,7 166,7 2735 11,00 129 M12x18 175 1200 19,0 114440 148330
95 1558 204,8 36,40 139350 196 200

98,8 az SE véltozat esetében
2121,8 az SE valtozat esetében

Profilsinvezetés

GW-06-0-HU-2604-MA

73/99 oldal

2,72
3,59
417
5,49
7,00

9,82

Tomeg
(kg)

0,14
0,32
0,42

0,57



HGW/QHW

A futokocsi méretei

Sorozat/
be’épl’tési
meéret
HGW15CC
QHW15CC
HGW20SC
HGW20CC
HGW20HC
QHW20CC
QHW20HC
HGW25SC
HGW25CC
HGW25HC
QHW25CC
QHW25HC
HGW30CC
HGW30HC
QHW30CC
QHW30HC
HGW35CC
HGW35HC
QHW35CC
QHW35HC
HGW45CC
HGW45HC
QHW45CC
QHW45HC

Szerelési méretek A futékocsi méretei [mm]

[mm]

H

24

24

30

30

36

36

42

42

48

48

60

60

H,

4,3

4,0

4,6

4,6

5,5

5,5

6,0

6,0

7,5

7,5

9,5

9,2

16,0

16,0

21,5

21,5

23,5

23,5

31,0

31,0

33,0

33,0

37,5

37,5

w

47

47

63

63

70

70

90

90

100

100

120

120

57

72

72

82

82

100

100

B, C
45 30
45 30
50 -
40
50 40
65 -
45
6,5 45
90 52
90 52
90 62
90 62
100 80
100 80

Profilsinvezetés

Ks
D D
é} & ¢
D D
L
L,
IR
{1
\J U i
HGW/QHW-CC HGW-SC
HGW/QHW-HC
Terhelhetéség [N]

L, L K, K, M 6 T T, T, H Hy  Cyp C,
39,4 61,4 800 485 M5 53 60 89 70 395 37 11380 16970
39,4 61,4 800 500 M5 53 60 89 70 395 42 13880 14 360
29,5 54,3 19,65 6,00 M6 120 80 100 9,5 6,00 6,0 12190 16110
50,5 77,5 10,25 17750 27760
65,2 92,2 17,60 21180 35900
50,5 76,7 975 600 M6 120 80 10,0 95 6,00 60 23080 25630
65,2 91,4 17,10 27530 31670
38,2 64,2 2320 600 M8 120 80 140 10,0 6,00 50 18650 24290
58,0 84,0 10,70 26 480 36 490
78,6 104,6 21,00 32750 49440
58,0 83,4 10,70 6,00 M8 120 80 140 10,0 6,00 50 31780 33680
78,6 104,0 21,00 39300 43620
70,0 974" 1425 6,00 M10 120 85 160 10,0 6,50 10,8 38740 52190
93,0 120,42 2575 47270 69 160
70,0 97,4 13,50 6,25 M10 120 85 16,0 10,0 6,50 6,0 46490 48170
93,0 1204 2575 56 720 65090
80,0 1124 1460 7,00 M10 120 10,1 180 13,0 9,00 12,6 49 520 69 160
1058 1382 27,50 60210 91 630
80,0 113,6 1300 7,50 M10 120 10,1 180 13,0 8,50 6,5 60520 63 840
1058 1394 2590 73 590 86 240
97,0 1394 13,00 10,00 M12 129 151 22,0 150 8,50 20,5 77570 102710
1288 171,2 28,90 94 540 136 460
97,0 1394 13,00 10,00 M12 129 151 22,0 150 8,50 10,0 89210 94 810
1288 171,2 28,90 108720 128 430

GW-06-0-HU-2604-MA

74/99 oldal

Tomeg
(kg)

0,17
017
0,28
0,40
0,52
0,40
0,52
0,42
0,59
0,80
0,59
0,80
1,09

1,44

2,79
3,69
2,79

3,69



A futokocsi méretei

HGW55CC 70
HGW55HC
HGW65CC 90

HGW65HC

A futokocsi méretei

Sorozat/
beépitési
méret
CGH15CA
CGH20CA
CGH20HA
CGH25CA
CGH25HA
CGH30CA
CGH30HA
CGH35CA
CGH35HA
CGH45CA
CGH45HA

130 435 140 116 120 95 117,7 166,7 17,35 11,00 M14 129 17,5 26,5 17,0 1200 19,0 114440 148330 4,52
1558 2048 36,40 139350 196200 5,96
150 53,5 170 142 14,0 110 1442 2002 23,10 14,00 M16 129 250 37,5 230 1500 150 163630 215330 9,17
2036 259,6 52,80 208360 303130 12,89
98,8 az SE véltozat esetében
29 121,8 az SE véltozat esetében
12.3.2 A CG futokocsik méretei
CGH
- K‘ -
D 4
\/ \I [ .\\l
L/ L |
'h- Jan
& i
6__ L _
B, B - -
T - Ml
l'_: i\-— _ — ]f. :E?: T i: = == =y -f .
N L &E @ g
I |
' [: —a) ) of
1 :E,l I{ ) /
N _|- We
Szerelési méretek A futékocsi méretei [mm] Terhelhetéség [N] Tomeg
[mm] (kg)
H H,b N W BB CL L K K G MxI T H, H, Capn C,
28 41 9,5 34 26 40 26 396 582 108 425 60 M4x6 6,0 7.8 78 14700 19520 0,15
30 4,6 120 44 32 60 36 525 749 1245 550 60 M5x6 8,0 3,7 3,5 23700 30510 0,25
50 68,5 90,9 1345 28600 39900 0,33
40 6,1 12,5 48 35 65 35 610 840 174 500 120 M6x8 8,0 10,0 9,5 34960 43940 0,46
50 784 1014 18,6 40500 54080 0,59
45 7,0 16,0 60 40 10,0 40 69,0 974 19,75 8,70 12,0 M8x10 9,5 9,7 10,0 46000 55190 0,71
60 91,5 1199 21 58590 78180 0,94
55 7,6 18,0 70 50 10,0 50 79,0 1114 22,6 7,00 120 M8x13 10,2 16,0 140 61170 79300 1,24
72 103,4 1358 238 77900 112340 1,62
70 9,7 205 86 60 13,0 60 972 137,6 23 8,70 129 M10x17 16,0 18,5 18,2 98430 112660 2,38
80 1336 174,0 31,2 125580 159 600 3,01

Profilsinvezetés

GW-06-0-HU-2604-MA

75/99 oldal



A futokocsi méretei

Sorozat/
beépitési
méret
CGL15CA
CGL25CA
CGL25HA
CGL30CA
CGL30HA
CGL35CA
CGL35HA
CGL45CA

CGL45HA

CGL

H

24

36

42

48

60

H,

4,1

6,1

7,0

7,6

9,7

& o
g D D
G L
L,
K C
4-M
- - {===
[Risss
| J '
Szerelési méretek [nm] A futokocsi méretei [mm] Terhelhetéség [N]
N W B B, C L, K, K, G MxI T H, H; Cy, Co
95 34 26 40 26 39,6 582 10,8 4,25 60 M4x6 60 38 38 14700 19520
125 48 35 65 35 61,0 84,0 17,4 5,00 120 M6x8 80 60 55 34960 43940
50 784 1014 18,6 40500 54080
160 60 40 10,0 40 69,0 97,4 19,75 8,70 120 M8x10 95 67 7,0 46000 55190
60 91,5 1199 21,0 58590 78180
18,0 70 50 10,0 50 790 1114 226 7,00 120 M8x13 10,2 90 70 61170 79300
72 1034 1358 238 77900 112340
20,5 86 60 13,0 60 97,2 1376 23,0 8,70 129 M10x17 16,0 85 81 98430 112660
80 1336 1740 31,2 125580 159 600

Profilsinvezetés

GW-06-0-HU-2604-MA

76/99 oldal

Tomeg
(kg)
0,11
0,37
0,47
0,61
0,82
0,93
1,22
1,72

2,39



CGW
Ki

G L
L1 K2
C
W o1
B1 B Y
_ = = o Ly T mi
'_II—L !L,J J T T |l @ i(.:f’ﬁ I,,‘Lf}i ©
=== —
T —
\\ =
I
T /
N
A futokocsi méretei
Sorozat/  Szerelési méretek A futékocsi méretei [mm] Terhelhetéség [N]  Tomeg
beépitési  [mm] (ka)
méret
H, N W B B cclL L K K 6 M T T, H, Hy Cyp Co

CGW15CC 24 41 160 47 38 45 30 26 396 582 88 425 60 M5 6,0 65 38 38 14700 19520 0,14
CGW20CC 30 46 215 63 53 50 40 35 525 749 1045 550 60 M6 6,5 7,7 37 35 23700 30510 0,36
CGW20HC 68,5 909 1845 28600 39900 0,47
CGW25CC 36 61 235 70 57 6,5 45 40 61,0 840 124 500 120 M8 7,0 93 60 55 34960 43940 0,53
CGW25HC 784 1014 21,1 40500 54080 0,68
cGw3occ 42 7,0 310 90 72 9,0 52 44 690 974 13,75 870 120 M10 10,5 120 67 70 46000 55190 0,90
CGW30HC 91,5 1199 250 58590 78180 1,19
CGW35CC 48 7,6 330 100 82 90 62 52 790 1114 166 7,00 120 M10 10,1 131 9,0 70 61170 79300 1,37
CGW35SHC 1034 1358 288 77900 112340 1,79
CGW45CC 60 9,7 375 120 100 10,0 80 60 972 137,66 130 870 129 M12 151 150 8,5 81 98430 112660 245

CGW45HC 133,6 1740 31,2 125580 159600 3,00

Profilsinvezetés GW-06-0-HU-2604-MA 77/99 oldal



g

12.3.3 Az EG/QE futdokocsik méretei

EGH/QEH

L
e

A futokocsi méretei

Sorozat/
beépitési
méret
EGH15SA
EGH15CA
QEH15SA
QEH15CA
EGH20SA
EGH20CA
QEH20SA
QEH20CA
EGH25SA
EGH25CA
QEH25SA
QEH25CA
EGH30SA
EGH30CA
QEH30SA
QEH30CA
EGH35SA
EGH35CA
QEH35SA
QEH35CA

Szerelési méretek [mm]

H H

24

24

28

28

33

33

42

42

48

48

4,5

4,0

6,0

6,0

7,0

6,2

10,0

10,0

11,0

11,0

9,5

11,0

11,0

12,5

12,5

16,0

16,0

18,0

18,0

Profilsinvezetés

A futékocsi méretei [mm]

w

34

34

42

42

48

48

60

60

70

70

26

26

32

32

35

35

40

40

50

50

B,

4,0

4,0

5,0

5,0

6,5

6,5

10,0

10,0

10,0

10,0

26

26

32

32

35

35

40

40

50

50

L,

23,1
39,8
23,1
39,8
29,0
48,1
29,0
48,1
35,5
59,0
35,5
59,0
41,5
70,1
41,5
70,1
45,0
78,0
51,0

83,0

EGH/QEH-CA

40,1
56,8
40,1
56,8
50,0
69,1
50,0
69,1
59,1
82,6
60,1
83,6
69,5
98,1
67,5
96,1
75,0
108,0
76,0

108,0

K

14,80
10,15
14,80
10,15
18,75
12,30
18,75
12,30
21,90
16,15
21,90
16,15
26,75
21,05
25,75
20,05
28,50
20,00
30,30

21,30

K,

3,50

3,50

4,15

4,15

4,55

5,00

6,00

6,00

7,00

6,25

5,7

5,7

12,0

12,0

12,0

12,0

12,0

12,0

12,0

12,0

GW-06-0-HU-2604-MA

MxI

M4 x 6

M4 x 6

M5 x 7

M5 x 7

M6 x 9

M6 x 9

M8 x 12

M8 x 12

M8 x 12

M8 x 12

T

6,0

6,0

7,5

7,5

8,0

8,0

9,0

9,0

H,

5,5

55

6,0

6,0

8,0

8,0

8,0

10,0 8,5

10,0 8,5

H;

6,0

6,0

6,0

6,5

8,0

8,0

9,0

9,0

8,5

8,5

EGH/QEH-SA

Terhelhetdség

IN]
Cayn
5350
7830
8560
12 530
7230
10310
11570
16 500
11 400
16 270
18 240
26 030
16 420
23700
26 270
37920
22 660
33350
36 390

51180

78/99 oldal

C
9400
16 190
8790
15280
12740
21130
12180
20210
19 500
32400
18900
31490
28100
47 460
27 820
46 630
37380
64 840
36 430

59280

Tomeg
(kg)

0,09
0,15
0,09
0,15
0,15
0,24
0,15
0,23
0,25
0,41
0,24
0,40
0,45
0,76
0,44
0,75
0,74
1,10
0,58

0,90



EGW/QEW

A futokocsi méretei

Sorozat/
beépitési
méret
EGW15SC
EGW15CC
QEW15SC
QEW15CC
EGW20SC
EGW20CC
QEW20SC
QEW20CC
EGW25SC
EGW25CC
QEW25SC
QEW25CC
EGW30SC
EGW30CC
QEW30SC
QEW30CC
EGW35SC
EGW35CC
QEW35SC
QEW35CC

Szerelési

méretek [mm]

H

24

42

42

48

48

H

4,5

4,0

10,0

10,0

11,0

11,0

18,5

18,5

19,5

19,5

25,0

25,0

31,0

31,0

33,0

33,0

A futékocsi méretei [mm]

w

52

52

59

59

73

73

90

90

41

M

49

49

60

60

72

72

100 82

100 82

Profilsinvezetés

B,

55

5,5

5,0

5,0

6,5

6,5

9,0

9,0

9,0

9,0

c

26

26

32

32

35

35

40

40

50

50

Ki

L,

23,1
39,8
23,1
39,8
29,0
48,1
29,0
48,1
355
59,0
355
59,0
41,5
70,1
41,5
70,1
45,0
78,0
51,0

83,0

L
40,1
56,8
40,1
56,8
50,0
69,1
50,0
69,1
59,1
82,6
60,1
83,6
69,5
98,1
67,5
96,1
75,0
108,0
76,0

108,0

EGW/QEW-CC

K, K

14,80 3,50 57
10,15

14,80 3,50 57
10,15

1875 415 12,0
12,30

1875 415 12,0
12,30

21,90 455 120
16,15

21,90 500 12,0
16,15

2675 600 12,0
21,05

2575 600 12,0
20,05

28,50 7,00 12,0
20,00

3030 625 12,0
21,30

M5

M5

M6

M6

M8

M8

M10

M10

M10

M10

GW-06-0-HU-2604-MA

5,0

5,0

7,0

7,0

7,5

7,5

7,0

7,0

10,0

10,0

T

10

10

13

13

EGW/QEW-SC

55

5,5

6,0

6,0

8,0

8,0

8,0

8,0

8,5

H;

6,0

6,0

6,0

6,5

8,0

8,0

9,0

9,0

8,5

8,5

Terhelhetéség [N]

Cayn
5350
7830
8 560
12 530
7230
10310
11570
16 500
11400
16 270
18 240
26 030
16 420
23700
26 270
37920
22 660
33350
36 390
51180

79/99 oldal

C
9400
16 190
8790
15280
12740
21130
12180
20210
19 500
32400
18900
31490
28100
47 460
27 820
46 630
37380
64 840
36 430
59280

Tomeg
(kg)

0,12
0,21
0,12
0,21
0,19
0,32
0,19
0,31
0,35
0,59
0,34
0,58
0,62
1,04
0,61
1,03
0,91
1,40
0,77

1,19



12.3.4 A WE/QW futékocsik méretei

WEH/QWH

A futokocsi méretei

Sorozat/
beépitési
méret
WEH17CA
WEH21CA
QWH21CA
WEH27CA
QWH27CA
WEH35CA
QWH35CA
WEHS50CA

Szerelési méretek A futékocsi méretei [mm]

[mm]
H

17
21

21
27
27
35
35
50

H,
2,5
3,0
3,0
40
40
40
40

7,5

N
8,5
8,5
8,5
10,0
10,0
15,5
15,5

20,0

Profilsinvezetés

w

50

54

54

29
31
31
46
46
76

76

B,
10,5
11,5
11,5
8,0
8,0
12,0

12,0

100 15,0

32
50

50

L

35,0
41,7
41,7
51,8
56,6
77,6
83,0

112,0
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paw) Law, i
,;é;lc" @) WE_17
Ll -
S = =l W 71
S E/OW_
& fan) i
& A
N 4-Mxl
K
‘- > || ¥
a=R P WE/QW_27
i~ bl N WE/QW_35
WE_50
o B
X D ;
N 6-Mxl
Ke| Ly B
c T
I il Ty
Cip: @ @ 3 i
e
Terhelhetdség
IN]

K, K, G MxI T H, H, Cyn G
50,6 - 310 49 M4x5 6,0 4,0 30 5230 9640
59,0 14,68 3,65 120 M5x6 8,0 4,5 4,2 7210 13700
59,0 14,68 3,65 120 M5x6 8,0 4,5 4,2 9000 12100
72,8 1415 3,50 12,0 M6x6 10,0 6,0 50 12400 21600
73,2 1545 3,15 12,0 M6x6 10,0 6,0 50 16000 22200
102,6 18,35 525 12,0 M8x8 13,0 8,0 6,5 29800 49400
107,0 21,50 5,50 12,0 M8x8 13,0 8,0 6,5 36800 49200
140,0 28,05 6,00 129 M10x15 19,5 12,0 10,5 61520 97000

GW-06-0-HU-2604-MA

80/99 oldal

Tomeg
(kg)

0,12
0,20
0,20
0,35
0,35
1,10
1,10

3,16
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A futokocsi méretei
Sorozat/  Szerelési A futékocsi méretei [mm] Terhelhetéség Tomeg
beépitési méretek [mm] IN] (kg)
méret
HH N W B B CL L K K 6 M T T, H, H Cy G
WEW17CC 17 25 135 60 53 35 26 350 506 - 310 49 M4 53 6 40 30 5230 9640 0,13
WEW21CC 21 3,0 155 68 60 4,0 29 41,7 590 968 3,65 120 M5 73 8 45 42 7210 13700 0,23
QWW21CC 21 30 155 68 60 40 29 41,7 590 9,68 365 120 M5 73 8 45 42 9000 12100 0,23
WEW27CC 27 40 190 80 70 50 40 51,8 728 10,15 3,50 120 M6 80 10 6,0 50 12400 21600 0,43
QWw27cCc 27 40 190 80 70 50 40 56,6 732 1545 3,15 120 M6 80 10 6,0 50 16000 22200 0,43
WEW35CC 35 4,0 255 120 107 6,5 60 77,6 1026 13,35 525 120 M8 11,2 14 80 65 29800 49400 1,26
QWW35CC 35 40 255 120 107 65 60 83,0 107,0 21,50 550 120 M8 11,2 14 80 65 36800 49200 1,26

WEWS0CC 50 7,5 360 162 144 9,0 80 1120 140,0 20,55 6,00 129 M10 14,0 18 12,0 10,5 61520 97000 3,71
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12.3.5 Az MG futokocsik méretei

MGN
MGN02, MGN03 ~2-Mxl .
. w7 Ly
L B - _C _
: N — —L .
_f (@@ ‘ T
& 71 =l
1 i 2 -
N | Wa | E | P | E
MGNO5 W _ L _
B B Ls
2-Mxl . gD
[ j T T £r = l
| T - p— b 5 s — —: ===: |
@d
N Wi A
- Rl _E -|- p A E
MGNO7, MGND9, MGN12
o L _—
L4
=
oD
| 1 i
Je V —+— 2 [
T
ad
LEL P —JE
G L
/*Gn -47“ =~
C
\ - -
2D 7T T
i | N = He
I = . + s e —
'3 | i 5
L) " i
1 —‘ 5 ng\i P g
e | L -
A futékocsi méretei
Sorozat/ Szerelési méretek [mm] A futékocsi méretei [mm] Terhelhetéség Tomeg
beépitési [N] (kg)
méret
H H, N W B B C€C L L G G MxI H, Cyn Co
MGNO02C 32 0,7 2,0 6 = 3 40 94 125 - = M1,4 = 220 400 0,001
MGNO03C 4,0 1,0 2,5 8 = 4 35 70 11,3 - = M1,6 = 290 440 0,001
MGNO3H 55 11,0 153 M2 390 680 0,002
MGNO05C 6,0 1,5 385 12 8 20 - 96 160 - @08 M2x1,5 1,0 540 840 0,008
MGNO5H = 126 190 - 670 1080 0,010
MGNO07C 8,0 1,5 50 17 12 25 8 135 225 - @12 M2x25 1,5 980 1245 0,010
MGNO7H 13 21,8 308 1372 1960 0,020
MGNO09C 10,0 2,0 89 20 15 25 10 189 289 - @14 M3x3 1,8 1860 2550 0,020
MGNO9H 16 299 399 2550 4020 0,030
MGN12C 13,0 3,0 7,5 27 20 35 15 21,7 347 - @2 M3x35 25 2840 3920 0,030
MGN12H 20 324 454 3720 5880 0,050
MGN15C 16,0 4,0 8,5 32 25 35 20 26,7 421 45 M3 M3x4 30 4610 5590 0,060
MGN15H 25 434 588 6370 9110 0,090

Az MGO02 és MGO03 beépitési méret( futékocsik csak a profilsinre szerelve kaphatdk.

Profilsinvezetés

GW-06-0-HU-2604-MA

82/99 oldal



MGW

L
- L1 -
MGWO2 c
' @D
‘ Ime/’%//ﬂ 77
T T
1 @d
E | P _E
MGW0b w

A futokocsi méretei

Sorozat/ Szerelési méretek [mm] A futékocsi méretei [mm] Terhelhetéség Tomeg
beépitési [N] (kg)
méret

H H, N W B B C L L G G Mxl H, Cy G
MGWO02C 40 1,0 3,0 0 - 50 65 119 167 - = M2 - 410 730 0,002
MGWO03C 4,5 1,0 3,0 12 - 60 45 96 150 - 30,5 M2 0,65 540 840 0,003
MGWO03H 80 142 196 680 1180 0,004
MGWO05C 6,5 1,5 3,5 17 13 20 - 141 205 - ?08 M25x15 1,00 680 1180 0,02
MGWO07C 9,0 1,9 55 25 19 30 10 210 312 - #1,2 M3x3 1,85 1370 2060 0,02
MGWO7H 19 308 41,0 1770 3140 0,03
MGWO09C 12,0 29 6,0 30 21 45 12 275 393 - @14 M3x3 240 2750 4120 0,04
MGWO09H 23 35 24 385 507 3430 5890 0,06
MGW12C 14,0 34 8,0 40 28 60 15 31,3 461 - B2 M3x36 2,80 3920 5590 0,07
MGW12H 28 456 604 5100 8240 0,10
MGW15C 16,0 34 9,0 60 45 75 20 380 548 52 M3 M4x42 3,20 6770 9220 0,14
MGW15H 35 570 738 8930 13380 0,22

Az MG02 és MG03 beépitési méreti futokocsik csak a profilsinre szerelve kaphaték.
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A futokocsi méretei

Sorozat/
beépitési
méret
RGH15CA
RGH20CA
RGH20HA
RGH25CA
RGH25HA
QRH25CA
QRH25HA
RGH30CA
RGH30HA
QRH30CA
QRH30HA
RGH35CA
RGH35HA
QRH35CA
QRH35HA
RGH45CA
RGH45HA
QRH45CA
QRH45HA
RGH55CA
RGH55HA
RGH65CA
RGH65HA

12.3.6 Az RG/QR futokocsik méretei

RGH/QRH

Szerelési méretek

[mm]

H

28

34

40

40

45

45

55

55

70

70

80

90

H, N
40 95

50 120
55 125
55 125
60 16,0
60 16,0
65 180
65 180
80 205
80 205
100 235
120 315

Profilsinvezetés

A futékocsi méretei [mm]

w

34

44

48

48

60

60

70

70

86

86

26

32

35

35

40

40

50

50

60

60

100 75

126 76

B,

4,0

6,0

6,5

6,5

10,0

10,0

10,0

10,0

13,0

13,0

12,5

25,0

(IR o]
6-Mxl/ c oK
~6__ L -
- Ly L
il = 4
o1 | | —=—

C L, L K K G MxI T H, H,
26 450 680 1340 470 53 M4x8 60 76 101
36 57,5 860 1580 600 53 M5x8 80 83 83
50 77,5 1060 18,80

35 645 979 2075 725 120 M6x8 95 102 10,0
50 81,0 1144 21,50

35 660 979 2075 725 120 M6x8 95 102 10,0
50 81,0 1129 21,50

40 71,0 109,8 23,50 8,00 120 M8x10 95 95 103
60 93,0 131,8 24,50

40 71,0 109,8 23,50 8,00 120 M8x10 95 95 103
60 930 1318 24,50

50 79,0 124,00 22,50 10,00 12,0 M8x12 120 16,0 19,6
72 106,5 151,5 2525

50 79,0 124,00 22,50 10,00 12,0 M8x12 120 16,0 19,6
72 106,5 151,5 2525

60 106,0 1532 31,00 10,00 129 M10x17 16,0 20,0 24,0
80 139,8 187,0 37,90

60 106,0 1532 31,00 10,00 129 M10x17 16,0 20,0 24,0
80 139,8 187,0 37,90

75 1255 1837 37,75 12,50 129 M12x18 175 220 27,5
95 173,8 232,0 51,90

70 160,0 2320 60,80 1580 129 M16x20 250 150 150
120 223,0 2950 67,30

GW-06-0-HU-2604-MA

Terhelhetéség [N]
Caiyn Co
11300 24000
21300 46700
26 900 63000
27700 57100
33900 73400
38500 54 400
44700 65300
39100 82100
48100 105000
51500 73000
64700 95800
57900 105200
73100 142000
77000 94700
95700 126 300
92 600 178 800
116 000 230900
123200 156 400
150 800 208 600
130500 252000
167 800 348000
213000 411600
275300 572700

84/99 oldal

Tomeg
(kg)

0,20
0,40
0,53
0,61
0,75
0,60
0,74
0,90
1,16
0,89
1,15
1,57
2,06
1,56
2,04
3,18
413
3,16
4,10
4,89
6,68
8,89

12,13



RGW/QRW

A futokocsi méretei

Sorozat/
beépitési
méret
RGW15CC
RGW20CC
RGW20HC
RGW25CC
RGW25HC
QRW25CC
QRW25HC
RGW30CC
RGW30HC
QRW30CC
QRW30HC
RGW35CC
RGW35HC
QRW35CC
QRW35HC
RGW45CC
RGW45HC
QRW45CC
QRW45HC
RGW55CC
RGWS55HC
RGW65CC
RGW65HC

Szerelési
méretek [mm]

H

24

30

36

36

42

42

48

48

60

60

70

90

H,

4,0

5,0

5,5

5,5

6,0

6,0

6,5

6,5

8,0

8,0

10,

12,

16,0

21,5

23,5

23,5

31,0

31,0

33,0

33,0

37,5

37,5

0 435

0 535

A futékocsi méretei [mm]

w

47

63

70

70

90

90

100

100

120

120

140

170

38

53

57

57

72

72

82

82

100

100

116

142

Profilsinvezetés

B,

4,5

5,0

6,5

6,5

9,0

9,0

9,0

9,0

10,0

10,0

12,0

14,0

c

30

40

45

45

52

52

62

62

C,

26

35

40

40

52

60

60

70

110 82

45,0

57,5

71,0
93,0
79,0
106,5
79,0
106,5
106,0
139,8
106,0
139,8
125,5
173,8
160,0

223,0

68,0

86,0

106,0
97,9

114,4
97,9

112,9
109,8
131,8
109,8
131,8
124,0
151,5
124,0
151,5
153,2
183,0
153,2
183,0
183,7
232,0
232,0

295,0

K, K;
11,40 4,70
13,80 6,00
23,80
15,75 7,25
24,00
15,75 7,25
24,00
17,50 8,00
28,50
17,50 8,00
28,50
16,50 10,00
30,25
16,50 10,00
30,25
21,00 10,00
37,90
21,00 10,00
37,90
27,75 12,50
51,90
40,80 15,80

72,30

GW-06-0-HU-2604-MA

5,3

53

12,0

12,0

12,0

12,0

12,0

12,0

12,9

12,9

12,9

12,9

M5

M6

M8

M8

M10

M10

M10

M10

M12

M12

M14

M16

9,5

9,5

9,5

9,5

12,0

12,0

14,0

14,0

16,0

22,0

T

10

10

10

10

13

13

15

15

17

23

H,

3,6

4,3

6,2

6,2

6,5

6,5

9,0

9,0

10,0

10,0

12,0

15,0

H;

6,1

4,3

6,0

6,0

73

73

12,6

12,6

14,0

14,0

17,5

15,0

Terhelhetdség

IN]

Cayn

11 300
21300
26 900
27700
33900
38 500
44700
39100
48100
51500
64700
57900
73100
77000
95700
92 600
116 000
123 200
150 800
130 500
167 800
213000
275300

85/99 oldal

Co
24000
46700
63 000
57100
73 400
54 400
65300
82100
105000
73000
95800
105200
142000
94700
126 300
178 800
230900
156 400
208 600
252000
348 000
411600
572700

Tomeg
(kg)

0,22

0,47

2,40
1,74
2,38
3,43
4,57
341
4,54
5,43
7,61
11,63

16,58



12.3.7 A CRG futokocsik méretei

CRGH

By _

Hy

A futokocsi méretei

Sorozat/
beépitési
méret
CRGH15CA
CRGH20CA
CRGH20HA
CRGH25CA
CRGH25HA
CRGH30CA
CRGH30HA
CRGH35CA
CRGH35HA
CRGH45CA
CRGH45HA
CRGH55CA
CRGH55HA
CRGH65CA
CRGH65HA

Szerelési méretek

[mm]

H

28

34

40

45

55

70

80

90

H, N
40 95

50 120
55 125
60 16,0
65 18,0
80 205
100 235
120 315

A futkocsi méretei [mm]

W B

34 26

4 32

48

35

60

40

70

50

86

60

100 75

126 76

Profilsinvezetés

B,

4,0

6,0

6,5

10,0

10,0

13,0

12,5

25,0

c
26
36
50
35
50
40
60
50
72
60
80
75
95
70
120

L,
45,0
57,5
77,5
64,5
81,0
71,0
93,0
73,0
106,5
106,0
139,8
125,5
1738
160,0

223,0

( & D
N &b O
I
0 €3 fa) )
6-Mxl c Ki 7
6 L
|_, Ly _Kz
N
— 0 H:%—%f
) ol —
Terhelhetéség [N] Tomeg
(kg)

L K K G Mxl T H, H Cyy Co
680 1340 470 53 M4x8 60 7,6 101 11300 24000 0,20
860 1580 600 53 M5x8 80 83 83 21300 46700 0,40
106,0 18,80 26900 63000 0,53
979 2075 725 120 M6x8 95 102 100 27700 57100 0,61
1144 21,50 33900 73400 075
1098 2350 800 120 M8x10 95 95 103 39100 82100 0,90
1318 24,50 48100 105000 1,16
1240 22,50 1000 12,0 M8x12 120 160 196 57900 105200 1,57
1515 2525 73100 142000 2,06
1532 31,00 1000 129 M10x17 160 200 240 92600 178800 3,18
187,0 37,90 116000 230900 413
1837 37,75 12,50 12,9 M12x18 175 220 27,5 130500 252000 4,89
232,0 51,90 167800 348 000 6,68
232,0 60,80 1580 129 M16x20 250 150 150 213000 411600 8,89
2950 67,30 275300 572700 12,13

GW-06-0-HU-2604-MA

86/99 oldal



CRGW

O

A futokocsi méretei

Sorozat/
beépitési
méret
CRGW15CC
CRGW20CC
CRGW20HC
CRGW25CC
CRGW25HC
CRGW30CC
CRGW30HC
CRGW35CC
CRGW3SHC
CRGW45CC
CRGW45HC
CRGW55CC
CRGW55HC
CRGW65CC
CRGW65HC

W
B1I B
S T e FE
® Pl @1
£ TS
L
N | We
Szerelési A futékocsi méretei [mm]
méretek [mm]
H H, N W B B, c C, L
24 40 160 47 38 45 30 26 450
30 50 215 63 53 50 40 35 575
77,5
36 55 235 70 57 65 45 40 645
81,0
42 60 310 90 72 90 52 44 710
93,0
48 65 330 100 82 90 62 52 790
106,5
60 80 375 120 100 10,0 80 60 106,0
139,8
70 10,0 435 140 116 120 95 70 1255
173,8
90 12,0 535 170 142 140 110 82 160,0
223,0

Profilsinvezetés

( )
B
6-M £3 @
Cq
c K1
6 L
Ly K2
1k ' | =
=== ° IMS==cc
{ | 110 T
e
Terhelhetéség [N]

L K, K, 6 M T T, H, H; Cyp Co
68,0 11,40 470 53 M5 60 695 36 61 11300 24000
86,0 1380 600 53 M6 80 1000 43 43 21300 46700
106,0 23,80 26 900 63 000
97,9 1575 725 120 M8 95 1000 62 60 27700 57100
114,4 24,00 33900 73 400
1098 17,50 800 120 M10 95 10,00 65 73 39100 82100
131,8 28,50 48 100 105000
1240 16,50 10,00 120 M10 120 13,00 90 126 57900 105200
151,5 30,25 73100 142000
153,2 21,00 10,00 129 M12 14,0 1500 10,0 14,0 92600 178 800
187,0 37,90 116 000 230900
183,7 27,75 1250 129 M14 16,0 17,00 120 17,5 130500 252000
2320 51,90 167800 348 000
2320 4080 1580 129 M16 22,0 2300 150 150 213000 411600
2950 72,30 275300 572700

GW-06-0-HU-2604-MA
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Tomeg
(kg)

0,22
0,47
0,63
0,72
0,91

1,16

11,63

16,58



12.4 Profilsinek miiszaki adatai

12.4.1 A HG profilsinek méretei
A HG és a QH futdkocsikhoz egyarant a HG profilsint hasznaljak.

HGR_R

| 2/
E4 P Ez
L L
Profilsinméretek HGR_R
Sorozat/  Szereldcsavara Profilsinek méretei [mm] Max. Max. Minim E;, min E;,max Sily
beépitési  sinhez [mm] hossziisag hossziisag ilis  (mm) (mm) (kg/m)
méret W, Hp D h d P (mm) E,=E, (mm) hossz
(mm)

HGR15R M4 x 20 15 150 7,5 53 45 60 4000 3900 132 6 54 1,45
HGR20R  M5x 20 20 175 95 85 60 60 4000/5600" 3900/5520" 134 7 53 2,21
HGR25R M6 x 25 23 220 110 90 70 60 4000/5600" 3900/5520" 136 8 52 3,21
HGR30R M8 x 30 28 26,0 140 120 90 80 4000/5600" 3900/5520" 178 9 71 4,47
HGR35R M8 x 35 34 290 140 120 9,0 80 4000/5600" 3900/5520" 178 9 71 6,30
HGR45R  M12x 45 45 380 200 17,0 140 105 4000/5600" 3885/5460" 234 12 93 10,41
HGR55R  M14 x 55 53 440 230 20,0 160 120 4000/5600" 3840/5440" 268 14 106 15,08
HGR65R  M16 x 65 63 530 260 22,0 180 150 4000/5600"” 3750/5350" 330 15 135 21,18

" opcionalis kivitel kérésre
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HGR_T

i
) i i
p ! T T
g // F / :
A 1
S | i
/ =t =
|
o . E
L
HGR_T profilsin méretei
Sorozat/ Profilsinek méretei [mm] Max. Max. Minimélis  E;, min E;,, max Sily
beépitési hossziisig  hossziisig  hossz (mm) (mm) (mm) (kg/m)
méret We Hp S h P (mm) E,=E, (mm)
HGR15T 15 15,0 M5 8 60 4000 3900 132 6 54 1,48
HGR20T 20 17,5 M6 10 60 4000 3900 134 7 53 2,29
HGR25T 23 22,0 M6 12 60 4000 3900 136 8 52 3,35
HGR30T 28 26,0 M8 15 80 4000 3920 178 9 71 4,67
HGR35T 34 29,0 M8 17 80 4000 3920 178 9 71 6,51
HGR45T 45 38,0 M12 24 105 4000 3885 234 12 93 10,87
HGRS5T 53 44,0 M14 24 120 4000 3840 268 14 106 15,67
HGR65T 63 53,0 M20" 30 150 4000 3750 330 15 135 21,73

A DIN 645-t8] vald eltérés

Megjegyzés:

1. Az E érték tlrése standard sineknél +0,5 és -1 mm kozott, illesztokotések esetén 0 és -0,3
mm kozott van.

2. AzE,,, méretek megadasa nélkiil, az E,,, min. figyelembe vételével hatarozzuk meg a

szerel6furatok maximalisan lehetséges szdmat.
3. Aprofilsineket a kivant hosszisagra kell roviditeni. Ha nincs megadva az E,, méret, akkor

ezeket szimmetrikusan kell kiképezni.

Profilsinvezetés GW-06-0-HU-2604-MA 89/99 oldal



CGR_R profilsin méretei

Sorozat/
beépitési
méret
CGR15R
CGR20R
CGR25R
CGR30R
CGR35R

CGR45R

Szereldocsavar
sinhez [mm]

M4 x 20
M5 x 25
M6 x 30
M8 x 35
M8 x 40

M12 x 50

15
20
23
28

34

1 l
RRZ: | ‘
E1 ‘ p ‘ | EZ
L
Profilsinek méretei [mm] Max. Max. Minimalis E,, min E;, min E,, Sily
hosszisag hosszisag hossz (mm)” (mm)? max (kg/m)
We e D h d P (mm) E;=E, (mm) (mm)
(mm)
16,20 75 59 45 60 4000 3900 72 6 9 54 1,58
20,55 95 85 60 60 4000 3900 74 7 10 53 2,48
2425 11,0 90 70 60 4000 3900 76 8 11 52 3,38
28,35 14,0 124 9,0 80 4000 3920 98 9 12 71 510
31,85 14,0 120 9,0 80 4000 3920 98 9 16 71 7,14
39,85 20,0 17,0 140 105 4000 3885 129 12 19 93 11,51

45

E, , min boritészalag nélkiil és boritszalaggal (szalagbiztosités: acélszoritd)
2E,/, min boritészalaggal (szalagbiztositas: eliilsé szoritdcsavar)

Profilsinvezetés

GW-06-0-HU-2604-MA
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CGR_T

CGR_T profilsin méretei

Sorozat/
beépitési
méret
CGR15T
CGR20T
CGR25T
CGR30T
CGR35T

CGR45T

Profilsinek méretei [mm]

W
15
20
23
28
34

45

E,,, min boritészalag nélkiil és boritdszalaggal (szalagbiztosités: acélszoritd)

Hg

16,20
20,55
24,25
28,35
31,85

39,85

S

M5
M6
M6
M8
M8

M12

h

8

10
12
15
17

24

P

60
60
60
80
80

105

Max.

hossziisag

(mm)
4000
4000
4000
4000
4000

4000

Max.
hossziisag
E,=E, (mm)

3900
3900
3900
3920
3920

3885

Minimalis E,, min

hossz
(mm)

72
74
76
98
98

129

2E,,, min boritészalaggal (szalagbiztositas: eliilsé szoritocsavar)

Megjegyzés:
Az E érték tiirése standard sineknél +0,5 és -1 mm kozott, illesztékotések esetén 0 és -0,3
mm kozott van.
Az E,,, méretek megadésa nélkiil, az E,,, min. figyelembe vételével hatérozzuk meg a
szerel6furatok maximalisan lehetséges szdmat.
A profilsineket a kivant hosszisagra kell roviditeni. Ha nincs megadva az E,, méret, akkor

1.

ezeket szimmetrikusan kell kiképezni.

12.4.2

Az EG profilsinek méretei

Az EG profilsint az EG és a QE futdkocsikhoz egyarant hasznaljak.

EGR_R

EGR_R profilsin méretei

Sorozat/
beépitési
méret
EGR15R
EGR20R
EGR25R
EGR30R
EGR35R

Szereldcsavar
sinhez [mm]

M3 x 16
M5 x 20
M6 x 25
M6 x 30

M8 x 35

(mm) "

9
9

12

E,;, min

(mm)2  (mm)

10
1
12
16

19

54

53

52

71

71

93

E,,, max

Suly
(kg/m)

1

1,58
2,48
3,38
5,10
7,14

1,51

Profilsinek méretei [mm]

We

15
20
23
28

34

Profilsinvezetés

Hg

12,5
15,5
18,0
23,0

27,5

h

4,5
8,5
9,0

9,0

d

35
6,0
7,0

7,0

12,0 9,0

[

60
60
60
80
80

Max.
hossziisag
(mm)
4000
4000
4000
4000
4000

Max.
hossziisag
E:=E,
(mm)
3900
3900
3900
3920

3920

GW-06-0-HU-2604-MA

Minimalis
hossz
(mm)

132

134

136

178

178

E,;, min E,;, max
(mm) (mm)

6 54

7 53

8 52

9 Al

9 71
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Suly

(kg/m)

1,25
2,08
2,67
4,35

6,14
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EGR_U

1. Az E érték tlrése standard sineknél +0,5 és -1 mm kozott, illesztokotések esetén 0 és -0,3
mm kozott van.
2. AzE,,, méretek megadasa nélkiil, az E,,, min. figyelembe vételével hatarozzuk meg a
szerel6furatok maximalisan lehetséges szdmat.
3. Aprofilsineket a kivant hosszisagra kell roviditeni. Ha nincs megadva az E,, méret, akkor
ezeket szimmetrikusan kell kiképezni.

Profilsinvezetés

GW-06-0-HU-2604-MA
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EGR_U profilsin méretei
Sorozat/ Szerelocsavar Profilsinek méretei [mm] Max. Max. Minimalis  E,;; min E;,max  Sily
beépitési sinhez [mm] hossziisiag hossziisig hossz (mm) (mm) (kg/m)
méret Weg H, D h d P (mm) E,=E, (mm)
(mm)
EGR15U M4 x16 15 125 60 45 35 60 4000 3900 132 6 54 1,25
EGR30U M8 x 30 28 230 120 140 90 80 4000 3920 178 9 71 4,23
Megjegyzés:
1. Az E érték tlrése standard sineknél +0,5 és -1 mm kozott, illesztokotések esetén 0 és -0,3
mm kozott van.
2. AzE,,, méretek megadasa nélkiil, az E,,, min. figyelembe vételével hatarozzuk meg a
szerel6furatok maximalisan lehetséges szdmat.
3. Aprofilsineket a kivant hosszisagra kell roviditeni. Ha nincs megadva az E,, méret, akkor
ezeket szimmetrikusan kell kiképezni.
EGR_T
TN - /, —
L A
Es P Ex
Whr ‘é L
EGR_T profilsin méretei
Sorozat/  Profilsinek méretei [mm] Max. Max. Minimélis  E,;, min E,,, max Siily (kg/m)
beépitési hossziisig  hosszisdg  hossz (mm) (mm) (mm)
méret W Hp S h P (mm) E,=E, (mm)
EGR15T 15 125 M5 7 60 4000 3900 132 6 54 1,26
EGR20T 20 155 M6 9 60 4000 3900 134 7 53 2,15
EGR25T 23 180 M6 10 60 4000 3900 136 8 52 2,79
EGR30T 28 230 M8 14 80 4000 3920 178 9 Al 4,42
EGR35T 34 27,5 M8 17 80 4000 3920 178 9 Al 6,34
Megjegyzés:




12.4.3 A WE profilsin méretei

WER_R

Es P . E2
L
WER_R profilsin méretei
Sorozat/ Szereldcsavar Profilsinek méretei [mm] Max. Max. Minimalis E,,min  E,,max Sily
beépitési sinhez [mm] hossziisag hossziisig hossz (mm) (mm) (kg/m)
méret We Wg Hp D h d P (mm) E,=E, (mm)
(mm)
WER17R M4 x 12 33 18 93 75 53 45 40 4000 3960 92 6 34 2,2
WER21R M4 x 16 37 22 110 75 53 45 50 4000 3950 112 6 44 30
WER27R M4 x 20 42 24 150 75 53 45 60 4000 3900 132 6 54 47
WER35R M6 x 25 69 40 19,0 11,0 90 7,0 80 4000 3920 176 8 72 9,7
WER50R M8 x 30 90 60 24,0 140 12,0 9,0 80 4000 3920 178 9 71 14,6

WER_T

/ﬁ S 1L ﬁ i J}‘
[ Ll /] |

E, P E;

__ L
WER_T profilsin méretei
Sorozat/  Profilsinek méretei [mm] Max. Max. Minimalis  E,;, min E,;, max Suly (kg/m)
beépitési hossziisig  hossziisig  hossz (mm) (mm) (mm)
méret W, W Hg S h P (mm) E,=E, (mm)
WER21T 37 22 11 M4 7,0 50 4000 3950 112 6 44 3,0
WER27T 42 24 15 M5 75 60 4000 3900 132 6 54 47
WER35T 69 40 19 M6 120 80 4000 3920 176 8 72 9,7

Megjegyzés:

1. Az E érték tlrése standard sineknél +0,5 és -1 mm kozott, illesztokotések esetén 0 és -0,3
mm kozott van.

2. AzE,,, méretek megadasa nélkiil, az E,,, min. figyelembe vételével hatarozzuk meg a

szerel6furatok maximalisan lehetséges szdmat.
3. Aprofilsineket a kivant hosszisagra kell rviditeni. Ha nincs megadva az E,, méret, akkor

ezeket szimmetrikusan kell kiképezni.
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12.4.4

MGN_R

MGN_R profilsin méretei

Sorozat/
beépitési
méret
MGNRO2R
MGNRO3R
MGNROSR
MGNRO7R
MGNRO9R
MGNR12R

MGNR15R

Szerelocsavar
sinhez [mm]

M1

M1,6
M2x6"
M2 x 8
M3 x 10
M3 x 10

M3 x 12

We

2

9
12

MG profilsinek méretei

- @D _
'a i —
: |
i [
/ : L
o ed
Eq P Ez
L
Profilsinek méretei [mm] Max. Max. Minimalis E,,min  E,,max Sily
hossziisag hossziisig hossz (mm) (mm) (kg/m)
H, D h d P (mm) E,=E, (mm)
(mm)
2 M1 8 250 240 12 2 6 0,03
26 M1,6 10 250 240 14 2 8 0,05
36 36 08 24 15 250 225 23 4 11 0,15
48 42 23 24 15 600 585 25 5 12 0,22
65 60 35 35 20 1200 1180 30 5 15 0,38
80 60 45 35 25 2000 1975 35 5 20 0,65
10,0 60 45 35 40 2000 1960 52 6 34 1,06

15

") Specidlis csavar (cikkszam: 20-000004)

Profilsinvezetés

GW-06-0-HU-2604-MA
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MGW_R profilsin méretei
Sorozat/  Szerelécsavar  Profilsinek méretei [mm] Max. Max. Minimalis E,,min E,,max Sily
beépitési  sinhez [mm] hossziisag hossziisig hossz (mm) (mm) (kg/m)
méret Weg Hp Wg D h d P (mm) E,=E, (mm)
(mm)
MGWRO2R M1,6° 4 26 - 28 10 18 10 250 240 16 3 7 0,70
MGWRO3R M2 6 29 - 36 15 24 15 250 225 23 4 11 0,13
MGWRO5R M2,5x 72 10 40 - 55 16 30 20 250 220 30 5 11 0,34
MGWRO7R M3 x 8 14 52 - 6,0 32 35 30 600 570 40 5 24 0,51
MGWRO9R M3 x 10 18 70 - 60 45 35 30 2000 1950 40 5 24 0,91
MGWR12R M4 x 12 24 85 - 80 45 45 40 2000 1960 52 6 32 1,49
MGWR15R M4 x 16 42 95 23 80 45 45 40 2000 1960 52 6 32 2,86

2) Specidlis csavar (cikkszam: 20-00174 1)
%) Speciélis csavar

Megjegyzés:

1. Az E érték tlirése standard sineknél +0,5 és =1 mm kozott, illeszt6kotések esetén 0 és -0,3

mm kozott van.

2. AzE,,, méretek megaddsa nélkiil, az E;,, min. figyelembe vételével hatarozzuk meg a
szerel6furatok maximalisan lehetséges szamat.

3. Aprofilsineket a kivant hosszisagra kell roviditeni. Ha nincs megadva az E,,, méret, akkor
ezeket szimmetrikusan kell kiképezni.
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12.4.5

Az RG profilsinek méretei

Az RG profilsint mind az RG, mind a QR kocsikhoz hasznaljak.

RGR_R

RGR_R profilsin méretei

Sorozat/
beépitési
méret
RGR15R
RGR20R
RGR25R
RGR30R
RGR35R
RGR45R
RGR55R

RGR65R

Szerelocsa
vara
sinhez
[mm]

M4 x 20
M5 x 25
M6 x 30
M8 x 35
M8 x 35
M12 x 45
M14 x 55

M16 x 65

We

15
20
23
28
34
45

53

/ ’ /, ? T i 1 ‘;
/ p 7} = :
___ @d
E1 P E2
- L
Profilsinek méretei [mm] Max. Max. hosszisdgg ~ Mini  E,, min E;, max Sily
hossziisag E,=E, (mm) milis (mm) (mm) (kg/m)
Hp D h d P (mm) hossz
(mm)
165 75 57 45 300 4000 3960,0 72 6 24,0 1,70
210 95 85 60 300 4000 3960,0 74 7 23,0 2,66
236 110 90 70 300 4000 3960,0 76 8 22,0 3,08
280 140 120 9,0 40,0 4000 3920,0 98 9 31,0 4,41
302 140 120 9,0 40,0 4000 3920,0 98 9 31,0 6,06
380 200 170 140 525 4000/5600" 3937,5/5437,5" 129 12 40,5 9,97
440 230 200 160 600 4000/5600" 3900,0/5500" 148 14 46,0 13,98
63 53,0 26,0 22,0 180 750 4000/5600" 3900,0/5500" 180 15 60,0 20,22

" Opcionalis kivitel kérésre

Profilsinvezetés

GW-06-0-HU-2604-MA
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RGR_T

RGR_T profilsin méretei

Sorozat/
beépitési
méret
RGR15T
RGR20T
RGR25T
RGR30T
RGR35T
RGR45T
RGRS5T

RGR65T

%i

E1|

Profilsinek méretei [mm]

We
15
20
23
28
34
45
53
63

Hr

16,5
21,0
23,6
28,0
30,2
38,0
44,0

53,0

S

M5
M6
M6
M8
M8
M12
M14

M20"

P

Max. Max.

hossziisag  hosszisag
h P (mm) E,=E, (mm)
8,0 30,0 4000 3960,0
10,0 300 4000 3960,0
120 300 4000 3960,0
150 40,0 4000 3920,0
17,0 40,0 4000 3920,0
240 525 4000 39375
240 60,0 4000 3900,0
300 750 4000 3900,0

) A DIN 645-t6] vald eltérés

Megjegyzés:
1. Az E érték tlrése standard sineknél +0,5 és -1 mm kozott, illesztokotések esetén 0 és -0,3
mm kozott van.
2. AzE,,, méretek megadasa nélkiil, az E,,, min. figyelembe vételével hatarozzuk meg a
szerel6furatok maximalisan lehetséges szdmat.
3. Aprofilsineket a kivant hosszisagra kell roviditeni. Ha nincs megadva az E,, méret, akkor
ezeket szimmetrikusan kell kiképezni.

Profilsinvezetés

Minimalis
hossz (mm)
72

74

76

98

98

129

148

180

GW-06-0-HU-2604-MA

E;;, min
(mm)

E;;; max
(mm)
24,0
23,0
22,0
31,0
31,0
40,5
46,0

60,0
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Siily (kg/m)

1,86
2,76
3,36
4,82
6,48
10,83
15,15

21,24



CRGR_R

‘_L_‘

CRGR_R profilsin méretei

Sorozat/
he’épl'tési
meret
CRGR15R
CRGR20R
CRGR25R
CRGR30R
CRGR35R
CRGR45R
CRGRS55R

CRGR65R

Szerelocsavar
sinhez [mm]

M4 x 20
M5 x 25
M6 x 30
M8 x 35
M8 x 35
M12 x 45
M14 x 55

M16 x 65

Profilsinvezetés

L | L
I HE -
7 —
| / B
||| @d
E1 P E2
- L
Profilsinek méretei [mm] Max. Max. Minimélis E,,min  E,,max Sily
hossziisdg hossziisaig hossz (mm) (mm) (kg/m)
We b D h d P (mm) E,=E, (mm)
(mm)
15 16,5 75 57 45 30,0 4000 3960 72 6 24,0 1,70
20 21,0 95 85 6,0 300 4000 3960 74 7 23,0 2,66
23 236 11,0 90 7,0 30,0 4000 3960 76 8 22,0 3,08
28 28,0 140 120 9,0 40,0 4000 3920 98 9 31,0 4,41
34 30,2 140 120 9,0 40,0 4000 3920 98 9 31,0 6,06
45 38,0 20,0 17,0 140 52,5 4000 39375 129 12 40,5 9,97
53 44,0 23,0 20,0 16,0 60,0 4000 3900,0 148 14 46,0 13,98
63 53,0 26,0 22,0 18,0 750 4000 3900,0 180 15 60,0 20,22

GW-06-0-HU-2604-MA
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HIWIN GmbH
Briicklesbiind 1
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